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CHƯƠNG I. THÔNG TIN CHUNG VỀ CƠ SỞ
1.1. Tên chủ cơ sở

- Tên chủ cơ sở: Chi nhánh Công ty Cổ phần GBng thép Thái Ng7yên –
Nhà máy Cán thép LX7 Xá

- ĐịB chỉ: Tổ 13, phXờng CBm Giá, thành phố Thái Ng7yên, tỉnh Thái
Ng7yên

- NgXời đại diện: Ông Đ?àn Mạnh Hà; Chức vụ: Giám đốc
- Điện th?ại: 02083832486 FBx: 02083832486
- Giấy chứng nhận đăng ký h?ạt động Chi nhánh đăng ký lần đầ7 ngày

01/7/2009, đăng ký thBy đổi lần thứ 4 ngày 21/12/2021; Mã số th7ế 4600 100
155-002;

- Giấy chứng nhận IS* 14001: Cấp ngày 04/01/2021
1.2. Tên cơ sở

- Tên cơ sở: Nhà máy Cán thép LX7 Xá
- ĐịB chỉ: Tổ 13, phXờng CBm Giá, thành phố Thái Ng7yên, tỉnh Thái

Ng7yên
- Q7yết định phê d7yệt kết q7ả thẩm định bá? cá? đánh giá tác động môi

trXờng; các giấy phép môi trXờng; giấy phép môi trXờng thành phần:
+ Q7yết định số 587/QĐ-STNMT ngày 26/03/2010 củB Sở Tài Ng7yên và

Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc phê d7yệt đề án bả? vệ môi trXờng củB
“Chi nhánh Công ty Cổ phần gBng thép Thái Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7
Xá”

+ Q7yết định số 3153/QĐ-STNMT ngày 26/11/2010 củB Sở Tài Ng7yên
và Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc chứng nhận Chi nhánh Công ty Cổ
phần GBng thép Thái Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7 Xá đã h?àn thành các
biện pháp xử lý ô nhiễm môi trXờng th2? Q7yết định số 64/2003/QĐ-TTg ngày
22/04/2003 củB Thủ tXớng Chính phủ

+ Giấy xác nhận số 42/GXN-STNMT ngày 26/10/2011 củB Sở Tài
ng7yên và Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc đã thực hiện các công trình,
biện pháp bả? vệ môi trXờng củB Chi nhánh Công ty Cổ phần gBng thép Thái
Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7 Xá

+ Sổ đăng ký chủ ng7ồn thải chất thải ng7y hại số 16/STNMT-BVMT
ngày 06/03/2012 mã số QLCTNH 19.000049.Tx (cấp lại lần 01)
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+ Giấy phép xả nXớc thải và? ng7ồn nXớc số 3489/GP-�BND ngày
03/11/2020 củB �ỷ bBn nhân dân tỉnh Thái Ng7yên ch? chi nhánh công ty Cổ
phần GBng thép Thái Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7 Xá.

- Q7y mô củB cơ sở: Cơ sở có tiê7 chí nhX dự án nhóm B (phân l?ại th2?
tiê7 chí q7y định củB pháp l7ật về đầ7 tX công).

- L?ại hình sản x7ất kinh d?Bnh dịch vụ: Cán thép nóng
- Phân l?ại nhóm dự án đầ7 tX: Nhà máy chỉ có một h?ặc nhiề7 công đ?ạn

cán thép nên th2? số thứ 02, mục I, phụ lục II củB Văn bản hợp nhất số
01/VBHN-BTNMT củB Bộ Tài ng7yên và Môi trXờng ngày 10/01/2025 q7y
định chi tiết một số điề7 củB L7ật Bả? vệ môi trXờng nên cơ sở không th7ộc
dBnh mục l?ại hình sản x7ất, kinh d?Bnh, dịch vụ có ng7y cơ gây ô nhiễm môi
trXờng. Cơ sở có tiê7 chí về môi trXờng nhX dự án đầ7 tX nhóm III căn cứ th2?
q7y định tại điểm b, kh?ản 05, điề7 28 củB L7ật bả? vệ môi trXờng; cơ sở h?ạt
động trXớc ngày L7ật Bả? vệ môi trXờng năm 2020 có hiệ7 lực, d? đó th7ộc đối
tXợng phải có Giấy phép môi trXờng.

Th2? kh?ản 4, điề7 41 củB L7ật Bả? vệ môi trXờng, Nhà máy Cán thép
LX7 Xá đXợc Sở Tài ng7yên và Môi trXờng phê d7yệt và xác nhận h?àn thành
đề án bả? vệ môi trXờng d? đó th7ộc đối tXợng đXợc �BND thành phố Thái
Ng7yên cấp Giấy phép môi trXờng. Bá? cá? đề x7ất cấp Giấy phép môi trXờng
củB Nhà máy đXợc thực hiện th2? hXớng dẫn tại Phụ lục X bBn hành kèm th2?
Văn bản hợp nhất số 01/VBHN-BTNMT củB Bộ Tài ng7yên và Môi trXờng
ngày 10/01/2025 q7y định chi tiết một số điề7 củB L7ật Bả? vệ môi trXờng.
1.3. Công suất, công nghệ, sản phẩm sản xuất củ cơ sở
1.3.1. Công suất hoạt động của cơ sở

Nhà máy Cán thép LX7 Xá đXợc thành lập từ năm 1971 và bắt đầ7 sản
x7ất từ năm 1978; công s7ất thiết kế củB nhà máy là 150.000 tấn thép cán/năm.
Công s7ất thực tế năm 2022 đạt 89.037 tấn thép cán; năm 2023 đạt 73.877 tấn
thép cán; năm 2024 đạt 102.000 tấn thép cán.
1.3.2. Công nghệ sản xuất của cơ sở

Các công đ?ạn chính tr?ng q7á trình cán nóng tại nhà máy nhX sB7: Nạp
phôi; N7ng phôi; Cán thô; Cán tinh; Làm ng7ội – cắt đ?ạn - tinh chỉnh (nắn);
BB? gói sản phẩm, cân nhập kh?.
a) Thuyết minh công nghệ
Bước 1: Chuẩn bị điều kiện sản xuất
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 Cắt đ?ạn phôi:
- Căn cứ và? kế h?ạch mặt hàng cần sản x7ất, chủng l?ại phôi, Q7ản đốc

h?ặc ngXời đXợc 7ỷ q7yền, tính t?án chiề7 dài, số lXợng phôi cần cắt, giB? việc
ch? tổ Phôi liệ7. bằng phiế7 giB? việc.

- Cắt đ?ạn phôi, có thể cắt bằng máy cắt ng7ội h?ặc cắt bằng hàn hơi t7ỳ và?
chủng l?ại phôi cắt đảm bả? phôi phù hợp với năng lực lò n7ng, công nghệ cán
và chủng l?ại sản phẩm.

- Tổ phôi liệ7 cử ngXời cẩ7 phôi về bãi cắt, dải đề7, tiến hành đ? và vạch
dấ7 bằng phấn trắng, ch7ẩn bị các dụng cụ: clê, xà b2ng, thiết bị cắt,... để tiến
hành cắt.

- Cắt phôi bằng hàn cắt gB, h?ặc máy cắt phôi ng7ội phải t7ân thủ th2? q7y
định vận hành thiết bị th2? q7y định. Cắt phôi phải đảm bả?:

+ Mặt cắt đúng vạch dấ7, chiề7 rộng mặt cắt £10mm.
+ Độ vát mặt cắt £10% cạnh phôi cắt.
+ D7ng sBi chiề7 dài phôi cắt ±5 ÷ 10 mm.
+ BB viB mặt vát £ 5mm.

- Khi cắt x?ng công nhân tự phân l?ại xếp đống th2?; ghi đầy đủ mác thép,
chiề7 dài, số lXợng phôi bằng nXớc vôi đặc lên đống phôi.

- Căn cứ và? phiế7 giB? việc. Thủ kh? phân xXởng nghiệm th7 về chiề7 dài,
số lXợng phôi cắt, nơi xếp phôi.

 Thá? lắp trục cán và bị kiện.
- Thá? lắp trục cán là các bXớc tiến hành thá? lắp trục nhằm đảm bả? sản

phẩm cán rB đạt yê7 cầ7 kỹ th7ật, q7á trình sản x7ất ổn định. Khi có lệnh thBy
trục cán. TrXởng cB h?ặc tổ trXởng cán nhận phiế7 lắp trục từ Q7ản đốc Phân
xXởng h?ặc cán bộ đXợc 7ỷ q7yền tiến hành các công việc.

- Kiểm trB trục cán, dẫn đỡ, tấm kẹp, ống vặn: Kiểm trB đXờng kính trục,
chất lXợng củB từng lỗ hình, có phù hợp với phiế7 ghi không, kiểm trB dẫn đỡ,
tấm kẹp, đảm bả? đúng và phù hợp với đXờng kính trục cán. Ch7ẩn bị phụ tùng
thBy thế nhX gối đỡ, bạc lót, bạc vBi, b7 lông, căn đệm gỗ chèn ... và ch7ẩn bị
các dụng cụ ch? thá? lắp trục nhX: cáp cẩ7, clê, búB tr2?, búB tBy, đòn x2?...

- Phân công nhiệm vụ: Chỉ h7y thá? lắp trục và cầ7 trục là trXởng cB h?ặc
tổ trXởng cán. Phụ trách điề7 chỉnh kh2 hở trục, điề7 chỉnh dọc trục và lắp dẫn
đỡ là thợ điề7 chỉnh và công nhân lành nghề. Nhóm ngXời đóng nêm, thá? ống
nối, móc cẩ7, thá? dẫn đỡ, tấm kẹp, xà ngBng ...
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- Thá? lắp trục kh7 vực cán 650: Chờ khi máy cán dừng hẳn mới tiến
hành thá? trục, trình tự thá? tiến hành nhịp nhàng th2? các bXớc sB7: Đóng vBn
nXớc làm ng7ội, thá? nêm nắp máy, thá? ống nối h?B mBi, nới lỏng vít ép điề7
chỉnh trục trên, nới lỏng êc7 ốp dọc trục, cẩ7 nắp máy và trục trên về vị trí q7y
định, thá? dẫn đỡ và xà ngBng củB đXờng cán trên, thá? trục giữB cùng kh7ng
chữ H, thá? dẫn đỡ xà ngBng và trục dXới. Kiểm trB thBy thế điề7 chỉnh: TrXớc
khi lắp trục cán cần kiểm trB lại t?àn bộ gối, bạc lót, bạc vBi, b7 lông êc7 ốp trục
nế7 hỏng hóc h?ặc mòn q7á phạm vi ch? phép phải thBy thế bổ s7ng. Bạc dXới
trục giữB phải có chiề7 cB? bằng nhB7.

- Lắp trục: TrXớc khi lắp trục dXới và? giá máy phải kiểm trB dọn sạch
mảnh vỡ củB ống nối h?B mBi, sắt thép ở gầm giá máy và x7ng q7Bnh. Trục trên
đXợc lắp trXớc và? nắp máy, trục giữB đXợc lắp và? kh7ng chữ H (nế7 có nắp
máy và kh7ng chữ H dự phòng) trXớc khi lắp và? kh7ng giá máy. Khi lắp trục
trình tự tiến hành ngXợc lại khi thá?.

Kiểm trB điề7 chỉnh: SB7 khi lắp trục x?ng phải tiến hành kiểm trB điề7
chỉnh đảm bả? các yê7 cầ7 kỹ th7ật đề rB, kiểm trB kh2 hở trục, kiểm trB lỗ hình
(x2m các phụ lục kích thXớc lỗ hình phù hợp với sản phẩm cần sản x7ất. Kiểm
trB xà ngBng nêm vát, ốp dọc trục, nXớc làm ng7ội,...

- Lắp tấm dẫn: Lắp tấm dẫn đúng chủng l?ại sản phẩm cán phù hợp với
đXờng kính trục cán. Đối với lỗ hình dùng ch7ng phải chọn chiề7 dầy tấm dẫn
phù hợp chiề7 rộng gờ vBi trục giữB hBi lỗ hình kh?ảng cách giữB hBi tấm dẫn
phải lớn hơn chiề7 rộng củB vật cán (kích thXớc củB lỗ hình trXớc):

+ Lỗ hình hộp dùng ch7ng 5 ÷ 10mm
+ Lỗ hình thành phẩm 1 ÷ 2mm.
+ Lắp dẫn rB rộng hơn lỗ hình 1 ÷ 2mm đối với lỗ hình thành phẩm, 2 ÷

5mm với các lỗ hình khác. Dẫn rB giữ ch? vật cán rB thẳng, có thể lắp hơi lệch ở
những lỗ hình cạnh để vật cán rB nằm trên hàng c?n lăn, th7ận tiện ch? việc thB?
tác h?ặc và? các lỗ hình tiếp th2?. Đối với các lỗ hình có độ nghiêng lớn thì dẫn
đỡ phải lắp sát và? thành nghiêng củB lỗ hình.

Giá cán số III Giá cán số II Giá cán số I

Ch7ẩn bị phôi
liệ7

N7ng kim l?ại

Cắt đầ7 đ7ôiCXB đ?ạn

Làm ng7ội

Xếp đống

Tinh chỉnh

Kiểm
trB

Nhập kh?

Cán liên tục
360

Phân đ?ạn

Làm ng7ội

Cắt đ?ạn

Đóng bó

Cắt đầ7

Cán Bl?ck

Tạ? vòng

Dồn c7ộn

Ép đóng bó

Nhập kh?
Nhập kh?

Kiểm trB

Kiểm trB

SƠ ĐỒ CHUNG

CÔNG NGHỆ SẢN XUẤT THÉP CÁN
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Hình 1.1. Sơ đồ công nghệ củ nhà máy Cán thép L�u Xá
- Lắp tấm đỡ: Đỡ lắp phải đúng chủng l?ại củB sản phẩm và lỗ hình cán,

phù hợp với đXờng kính trục cán. Kh?ảng cách giữB đỡ trên và đỡ dXới lớn hơn
chiề7 cB? vật cán từ 10 ÷ 20mm. Đỡ dXới thấp hơn đáy lỗ hình hộp 10 ÷ 20mm,
các lỗ hình khác từ 5 ÷ 10mm. Mũi đỡ phải tiếp xúc 1/2 ÷ 2/3 chiề7 dài c7ng
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lXợn củB đỡ. HBi bên tấm đỡ dùng gỗ h?ặc ống cB? s7 l7ồn dây cố định để
khống chế không ch? đỡ dịch ch7yển sBng hBi bên. Đối trọng và lò x? tr2? đỡ
lắp phù hợp với từng l?ại đỡ đảm bả? độ chắc chắn nhXng không gây mòn mũi
đỡ.

- Lắp xà ngBng: Vị trí củB xà ngBng phụ th7ộc và? đXờng kính củB bộ trục
lắp, xà ngBng phải thăng bằng và đXợc nêm chắc chắn. Đệm kê chống xà ngBng
phải có nhiề7 l?ại kích thXớc chiề7 cB? khác nhB7 để th7ận tiện ch? việc điề7
chỉnh. Không đXợc dùng các l?ại êc7, b7lông... để chống xà mà phải dùng
chống xà chế tạ? riêng.
Bước 2: Nạp và nung nguyên liệu.

 Nạp liệ7 và? lò:
- Khi nhận hồ sơ lô thép cán từ trợ lý trXởng cB h?ặc từ cB trXớc giB? lại,

công nhân nạp liệ7 kiểm trB hồ sơ lô thép cán về số lXợng, số lô, nơi xếp để cẩ7
liệ7 nạp lò. Và? sổ th2? dõi nạp lò – rB lò.

- Phôi có chiề7 dài từ 2,7 ¸ 3,15 m đXợc xếp 2 hàng nằm trên 6 đXờng trXợt,
hBi đầ7 phôi cách đề7 hBi bên tXờng lò.

- Phôi có chiề7 dài từ 3,8 ¸ < 4,26 m đXợc xếp 1 hàng nằm trên 4 đXờng
trXợt giữB lò.

- Phôi có chiề7 dài từ 4,78 ¸ < 5,5 m đXợc xếp 2 hàng s? l2 nằm trên 5 đXờng
trXợt.

- Phôi có chiề7 dài từ 5,56 ¸ < 6,35 m đXợc xếp 1 hàng nằm trên 6 đXờng
trXợt.

- Ng7yên liệ7 nạp lò phải xếp đề7 đặn, ngBy ngắn và đXợc s? bằng đầ7 trXớc
khi đẩy và? lò.

- Ng7yên liệ7 nạp lò t7ần tự th2? số hồ sơ lô thép cán, ngăn cách giữB hBi lô
đXợc đánh dấ7 bằng hàn đ?ạn thép Φ6 h?ặc Φ8 dài kh?ảng 200 ¸ 300mm và?
thBnh phôi c7ối củB lô thép.

- C7ối mỗi lô thép công nhân nạp liệ7 ghi số phôi đã nạp và? hồ sơ lô thép
cán rồi ch7yển ch? công nhân rB liệ7.

- C7ối cB nế7 lô thép đBng nạp dở công nhân nạp liệ7 ghi số lXợng đã nạp ở
cB mình và? hồ sơ lô thép cán, rồi ch7yển ch? cB sB7.
N7ng ng7yên liệ7

- Công nhân vận hành lò n7ng t7ân thủ th2? đúng q7y định vận hành lò
n7ng liên tục.
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- Phôi là thép cácb?n kết cấ7 thông thXờng (CT31 ¸ 61) và các mác thép
tXơng đXơng khống chế nhiệt độ các vùng nhX sB7:

+ Vùng sấy từ 850 ¸ 1.0000C
+ Vùng n7ng từ 1.230 ¸ 1.2800C
+ Vùng đề7 nhiệt từ 1.150 ¸ 1.2200C
+ Vật n7ng rB lò từ 1.150 ¸ 1.2200C
- Phôi là thép các b?n kết cấ7 chất lXợng tốt (nhóm I từ C8 ¸ C85, nhóm II

từ C15Mn ¸ C75Mn) và các mác thép tXơng đXơng khống chế nhiệt độ ở các
vùng nhX sB7:

+ Vùng sấy từ 800 ¸ 8500C
+ Vùng n7ng từ 1.200 ¸ 1.2500C
+ Vùng đề7 nhiệt từ 1.150 ¸ 1.2000C
+ Vật n7ng rB lò từ 1.150 ¸ 1.2000C
- Tr?ng q7á trình n7ng tùy th7ộc và? kích thXớc phôi, nhịp độ cán, nhiệt

độ các vùng ở q7y định trên có thể thBy đổi sB? ch? phù hợp, đề phòng vật n7ng
q7á cháy, q7á nhiệt, th?át các b?n.

- Nhiệt độ các vùng sấy, n7ng, đề7 nhiệt đXợc ghi tự động bằng máy.
Nhiệt độ ghi tự động ở băng l7ôn dB? động vì nó phụ th7ộc và? nhiề7 yế7 tố,
nên chỉ là số liệ7 thBm khả? để công nhân điề7 chỉnh hệ thống mỏ đốt ch? thích
hợp. Với những công nhân có kinh nghiệm thì không cần băng ghi vẫn điề7
chỉnh nhiệt độ hợp lý.

 RB ng7yên liệ7:
- Khi có lệnh rB liệ7 củB TrXởng cB h?ặc Tổ trXởng cán, công nhân rB liệ7

bật tín hiệ7 bá? ch? phíB nạp liệ7, ch? công nhân lái cần tống củB máy đẩy sXờn
ch? rB lò từng phôi một.

- Để điề7 chỉnh sản phẩm lúc cán thử ch? rB liệ7 chậm, khi cán đã ổn định
mới rB liệ7 liên tục, nhịp nhàng phù hợp với nhịp độ cán.

- NgXời rB liệ7 l7ôn kết hợp nhịp nhàng với ngXời nạp liệ7 đề phòng sự cố.
- NgXời rB liệ7 đếm số phôi củB lô thép cán, chú ý vật đánh dấ7 ngăn cách

giữB các lô, thấy khác với hồ sơ lô thép cán phải bá? ngBy với tổ trXởng h?ặc
trXởng cB biết để tìm biện pháp giải q7yết.

- C7ối cB và? sổ th2? dõi nạp lò – rB lò. Nế7 số lXợng phôi củB lô thép cán
vẫn chXB hết, ngXời rB liệ7 phải ghi số lXợng đã rB và? hồ sơ lô thép cán rồi bàn
giB? ch? ngXời rB liệ7 cB sB7.
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Bước 3: Cán thép.
- TrXớc khi nhận cB TrXởng cB h?ặc Tổ trXởng Tổ cán kiểm trB sản phẩm

củB cB trXớc.
- Nế7 sản phẩm đạt yê7 cầ7 kỹ th7ật, q7á trình cán ổn định thì ch? sản x7ất

ngBy.
- Nế7 sản phẩm không đạt yê7 cầ7, cán không ổn định h?ặc mới thBy trục d?

thBy đổi sản phẩm, ch? dừng cán tiến hành kiểm trB, điề7 chỉnh hệ thống lỗ hình,
kh2 hở trục, phân bố lXợng ép, hộp dẫn đỡ, tấm kẹp.... (x2m phần phụ lục, th2?
chủng l?ại sản phẩm. SB7 khi kiểm trB, chỉnh định x?ng TrXởng cB h?ặc Tổ
trXởng tín hiệ7 ch? b7ồng điện chính khởi động máy cán, công nhân điề7 chỉnh,
thB? tác kiểm trB lần c7ối, thấy đảm bả? ch? rB liệ7 tiến hành cán. Lúc đầ7 ch?
cán chậm để điề7 chỉnh kích thXớc sản phẩm, khi cán ổn định mới ch? rB liệ7
liên tục, tăng nhịp độ cán.

- ThXờng x7yên kiểm trB các chi tiết dễ l?ng lỏng (30-40 phút/lần) nhX
b7lông ốp dọc trục, b7lông bắt tấm dẫn nêm nắp máy cán, nêm trục giữB, thấy
lỏng phải xử lý ngBy.

- Khi có thBy đổi sản phẩm, h?ặc sự cố gẫy trục, tiến hành ch? thBy trục
và điề7 chỉnh hệ thống lỗ hình.

- Kết thúc lô thép cán h?ặc hết cB lô thép còn cán dở, công nhân chạy số
phải ghi đầy đủ và? hồ sơ lô thép cán.
Bước 4: Cưa đ�ạn sản phẩm.
- Áp dụng đối với thép hình chữ C, I, thép góc, thép hầm lò CBP.
- Công nhân vận hành và thB? tác ở kh7 vực máy cXB nóng phải t7ân thủ q7y

định vận hành máy cXB nóng.
- Căn cứ và? q7y cách sản phẩm để điề7 chỉnh tốc độ tiến lXỡi cXB ch? phù

hợp, chạy c?n lăn đXB thép đến vị trí cXB, dừng c?n lăn ch? tiến lXỡi cXB, cXB
x?ng lùi lXỡi cXB về vị trí bBn đầ7 (CXB đầ7 dài từ 100 ÷ 300mm). CXB đ?ạn sB7
khi cXB đầ7 x?ng chạy c?n lăn ch7yển sản phẩm đến máy định kích thXớc, dừng
c?n lăn ch? tiến lXỡi cXB, cXB x?ng lùi lXỡi cXB về vị trí cũ, nâng tấm chắn, chạy
c?n lăn ch7yển sản phẩm đến sàn làm ng7ội.

- CXB đ?ạn hết mỗi lô sản phẩm thông bá? ch? bộ phận làm ng7ội để th7
g?m riêng từng lô.

- Hết cB sản x7ất phải bàn giB? cụ thể ch? cB sB7.
Bước 5: Làm nguội sản phẩm.
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- Làm ng7ội trên sàn rBy trXợt đỡ:
- Áp dụng ch? các l?ại sản phẩm thép hình chữ C, I, thép góc, thép hầm lò

CBP. Chiề7 dài 4-12m làm việc nửB sàn; chiề7 dài trên 12m làm việc liên động
cả sàn.

- Công nhân điề7 khiển và thB? tác ở kh7 vực, nắm vững đXợc tính năng
hXớng dẫn vận hành thiết bị kh7 vực sàn làm ng7ội th2? kiể7 rBy trXợt đỡ

- Nhiệt độ thép sB7 khi làm ng7ội £ 1500C.
- Sản phẩm làm ng7ội trên sàn phải dàn đề7, ngBy ngắn không s? l2, chồng

ché?.
- Trình tự thB? tác: Sản phẩm sB7 khi cXB đ?ạn, ch? chạy c?n lăn ch7yển

đến tấm chắn s? bằng đầ7. Dùng x2 ké? thép trXớc sàn ké? thép dàn đề7, tiếp
tục dùng x2 ké? thép sB7 sàn ch7yển sản phẩm đến cụm c?n lăn sB7 rồi chạy c?n
lăn phíB sB7 ch7yển sản phẩm đến máng th7 thập. Sản phẩm dồn đến máng th7
thập, th7 riêng th2? từng lô sản phẩm, cẩ7 về xếp và? kh7 vực chờ nắn. Sản
phẩm xếp phải ghi rõ lô sản phẩm và mác thép bằng phấn trắng ở hBi đầ7 củB
đống. Hết cB lô sản phẩm đBng làm ng7ội dở phải giB? lại ch? cB sB7.
Bước 6: Tinh chỉnh nắn thẳng.

Nắn thẳng là h?àn chỉnh hình dạng sản phẩm sB7 khi làm ng7ội. Áp dụng
đối với các l?ại thép hình chữ C, I, thép góc, thép hầm lò CBP.

- Ch7ẩn bị trục nắn. Điề7 chỉnh trục nắn trên dXới thẳng hàng, tâm rãnh
nắn hàng trên trùng với tâm rãnh nắn hàng dXới, áp lực nắn bằng 0, (kh2 hở giữB
hàng trục trên và hàng trục dXới bằng chiề7 dầy củB sản phẩm nắn) điề7 chỉnh
tĩnh th2? bB phXơng pháp sB7: Ngắm bằng mắt, dùng dây căng và dọi, dùng
thBnh mẫ7.

- Điề7 chỉnh lXợng ép trên từng trục nắn. Kiểm trB cXờng độ dòng điện
phù hợp với. Khi điề7 chỉnh x?ng nắn thử ở tốc độ chậm, tăng đề7 lXợng ép ở
các trục đến khi đạt độ thẳng củB sản phẩm. Nế7 thép còn c?ng lên h?ặc c?ng
x7ống điề7 chỉnh lại lXợng ép. Nế7 thép c?ng sBng phải h?ặc sBng trái phải điề7
chỉnh dọc trục. Nế7 bị vặn x?ắn, điề7 chỉnh dọc trục kết hợp điề7 chỉnh lại
lXợng ép.

- Sản phẩm bị d?ãng chân: Thép góc đề7 cạnh, hầm lò CBP: D? góc độ
trục dXới bị mòn, tăng lXợng ép trục số 1, trục số 2 hàng trên, nế7 vẫn chXB đạt
phải thBy trục nắn hàng dXới. Thép chữ C: Tăng lXợng ép trục số 4, số 5 hàng
trên. Thép chữ I Giảm lXợng ép các trục ch? phù hợp.
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- Sản phẩm bị cụp chân, nghiêng chân: Thép chữ C: Tăng lXợng ép trục
số 1, số 2, h?ặc giảm lXợng ép trục số 4, số 5 hàng trên. Thép chữ I nghiêng
chân d? lệch trục. Kiểm trB điề7 chỉnh lại hàng trục trên và trục dXới th2? hXớng
trục.

- Những chú ý tr?ng q7á trình nắn: Khi nắn ổn định để giảm bớt vB đập
nên giảm bớt kh?ảng cách gián đ?ạn thép và? trục nắn. Nế7 phát hiện hỏng hóc,
kẹt thép, q7ấn trục.... phải dừng máy ngBy để xử lý. Không đXB và? nắn các
thBnh thép c?ng vặn x?ắn q7á phạm vi ch? phép và những thBnh có kh7yết tật
lớn

- SB7 khi nắn, kiểm trB, sản phẩm đXợc phân l?ại đóng bó nhập kh?.
Bước 7: Kiểm tra sản phẩm

Q7á trình sản x7ất, từ khâ7 ng7yên liệ7 đầ7 và? (Phôi, dầ7 F0, dầ7 Cốc ..)
các công đ?ạn sản x7ất, đến sản phẩm c7ối cùng bB? gói nhập kh?, giB? hàng
ch? khách đề7 đXợc kiểm trB, thử nghiệm và nghiệm th7, đánh giá về chất lXợng
hình dáng kích thXớc, bề mặt sản phẩm để giám sát q7á trình đồng thời phân
l?ại, nghiệm th7 sản phẩm đXợc tốt.
Bước 8: Ba� gói sản phẩm nhập kh�

- Q7y định cách thức bB? gói nhập kh?, bả? q7ản bốc xếp, vận ch7yển, lX7
kh?, đảm bả? th7ận tiện q7ản lý chặt chẽ mác thép và giB? nhận hàng. Áp dụng
đối với tất cả các l?ại sản phẩm.

- BB? gói ch7ng từng l?ại củB lô sản phẩm. Hết mỗi lô sản phẩm phải bá? rõ
số lXợng đã bB? gói ch? ngXời có trách nhiệm để ghi và? hồ sơ lô thép cán BM
09 01 05. C7ối cB lô sản phẩm vẫn bB? gói dở ghi số lXợng đã bB? gói và? sổ
giB? cB, giB? lại ch? cB sB7.

- Mỗi bó thép sB7 khi bB? gói x?ng đề7 phải gắn 2têkét - mã vạch, mặt chữ
củB 2têkét mã vạch đXợc hXớng rB phíB ng?ài, để dễ nhìn, dễ đọc.

Một số công đ?ạn chính củB q7y trình sản x7ất thép đXợc mô tả tr?ng các
hình dXới đây:
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Hình 1.2. Hình ảnh sản xuất thực tế tại nhà máy
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Hình 1.3. Sơ đồ công nghệ kèm dòng thải củ nhà máy
1.3.3. Sản phẩm củ� cơ sở

Với h?ạt động sản x7ất ổn định sản lXợng củB Nhà máy đạt đXợc 89.037
tấn thép cán năm 2022; năm 2023 đạt 73.877 tấn thép cán; năm 2024 đạt
102.000 tấn thép cán. Cơ cấ7 sản phẩm chủ yế7 là thép hình chữ C; I; thép góc;

Bể lắng 1

Sàn ng7ội

Ng7ồn cấp nXớc

I
Trạm bơm TrB? đổi nhiệt

Nạp lò và N7ng

Cán giá ICán giá II

Trạm bơm
Bể lắng 2 và
t7ần h?àn

Cán giá III

Máy
đẩy
phôi
40T 60m

6m

Khí
thải

Ng7ồn cấp nXớc bổ s7ngII
III

Cắt

GHI CHÚ

Nét liền là đXờng nXớc cấp

Nét đứt là đXờng nXớc hồi

Nét đứt là đ�ờng hồi

Sàn ng7ội

Cán liên tục
CXB đ?ạn

Bl?ck

Trạm bơm

Bể t7ần h?àn
1000 m3

Nắn thẳng

Cắt

BB? gói sản phẩm

Kiểm
tra

Cân nhập kh?

BB? gói sản phẩm

Cân nhập kh?
C7ộn

Kiểm
trB

BB? gói sản phẩm

Cân nhập kh?
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thép hầm lò CBP; thép thBnh tròn trơn, vằn D14 mm -D50mm; thép tròn trơn
c7ộn Φ 6 ¸ Φ 10.

Hình 1.4. Một số sản phẩm củ nhà máy
1.4. Nguyên liệu, nhiên liệu, vật liệu, phế liệu, điện năng, h�á chất sử
dụng, nguồn cung cấp điện, n�ớc củ cơ sở
1.4.1. Nh� cầ� ng�yên liệ�, nhiên liệ� củ� cơ sở
a) Nhu cầu nguyên liệu

Ng7yên liệ7 sản x7ất chính củB nhà máy là phôi thép, đXợc c7ng cấp từ
nội bộ Công ty CP GBng thép Thái Ng7yên. Nh7 cầ7 ng7yên liệ7 sử dụng củB
nhà máy đXợc thể hiện ở bảng sB7:

Bảng 1.1. Nhu cầu nguyên liệu sử dụng củ nhà máy Cán thép L�u Xá
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TT Tên nguyên, vật liệu Đơn vị Số l�ợng
năm 2023

Số l�ợng
năm 2024

Nguồn
cung cấp

I Ng7yên vật liệ7 chính

1 Phôi thép Tấn/năm 79.529 106.556 Nội bộ
Công ty

2 Dầ7 cốc Tấn/năm 3.205 3.153 Nội bộ
Công ty

3 Khí thBn M3/năm - 1.563.250 Nội bộ
Công ty

II Ng7yên liệ7 phụ

1
Dầ7 động cơ hộp số và
bôi trơn khác (dầ7
công nghiệp)

Tấn/năm 8.648 6.900 Tr?ng nXớc

2

Dầ7 thủy lực khác
(chất lỏng thủy lực
chống cháy - Sh2ll
Ir7s Fl7id C)

Lít/năm 114 339 Tr?ng nXớc

b) Nhu cầu nhiên liệu sử dụng:
Nh7 cầ7 nhiên liệ7 sử dụng củB nhà máy đXợc thể hiện ở bảng sB7:

Bảng 1.2. Nhu cầu nhiên liệu sử dụng củ nhà máy Cán thép L�u Xá

TT Tên l�ại nhiên
liệu Đơn vị L�ợng tiêu thụ

năm 2023
L�ợng tiêu thụ

năm 2024
1 Xăng Lít/năm 901 800
2 Dầ7 Điêz2n Lít/năm 1.517 600
3 GBs Tấn/năm 8.15 6
4 Ô xy m3/năm 25.900 19.458
1.4.2. Nh� cầ� sử dụng điện năng, hoá chất, n$ớc sạch củ� cơ sở
a) Nhu cầu sử dụng nước sạch của c� sở

Nh7 cầ7 sử dụng nXớc củB nhà máy bB? gồm nXớc cấp ch? sinh h?ạt củB
cán bộ công nhân viên, nXớc cấp ch? sản x7ất, nXớc tXới cây và nXớc dự trữ ch?
công tác PCCC.



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 15

- Ng7ồn nXớc cấp ch? h?ạt động củB nhà máy (gồm cấp nXớc sinh h?ạt và
sản x7ất) đXợc cấp từ Xí nghiệp Năng lXợng.

- Ng7ồn cấp nXớc sinh h?ạt củB nhà máy là Xí nghiệp Năng LXợng, nXớc
th2? đXờng ống cấp Ø34 từ Xí nghiệp Năng LXợng cấp sBng 02 téc 1,5m3 và 03
téc 5m3 củB nhà máy Cán thép LX7 Xá, sB7 đó từ đây nXớc sẽ đXợc cấp đến các
kh7 vực: Văn phòng, nhà ăn, phân xXởng sản x7ất để dùng ch? việc nấ7 ăn và
lọc nXớc 7ống, nXớc tắm ch? t?àn thể cán bộ công nhân viên.

- Đối với cấp nXớc sản x7ất: Ng7ồn cấp nXớc ch? h?ạt động sản x7ất củB
nhà máy là Xí nghiệp Năng LXợng, nXớc th2? đXờng ống Ø100 từ Xí Nghiệp
Năng LXợng cấp đến các công đ?ạn sản x7ất có sử dụng nXớc thông q7B các vBn
điề7 tiết.

- Nh7 cầ7 sử dụng nXớc củB nhà máy gồm:
Căn cứ th2? hóB đơn m7B bán nXớc và đồng hồ đ? lX7 lXợng nXớc cấp

ch? nhà máy, nh7 cầ7 sử dụng nXớc mỗi tháng củB nhà máy ch? mục đích sinh
h?ạt củB cán bộ, công nhân viên nhà máy đXợc thể hiện ở bảng sB7:

Bảng 1.3. Nhu cầu sử dụng n�ớc dùng ch� sinh h�ạt
Tháng sử
dụng

Đơn vị Nhu cầu sử dụng
n�ớc năm 2023

Nhu cầu sử dụng
n�ớc năm 2024

Tháng 1 m3/tháng 157 982
Tháng 2 m3/tháng 306 1.354
Tháng 3 m3/tháng 285 1.088
Tháng 4 m3/tháng 247 795
Tháng 5 m3/tháng 205 442
Tháng 6 m3/tháng 242 364
Tháng 7 m3/tháng 272 351
Tháng 8 m3/tháng 318 210
Tháng 9 m3/tháng 290 174
Tháng 10 m3/tháng 298 302
Tháng 11 m3/tháng 342 212
Tháng 12 m3/tháng 647 200
Tổng 3.609 6.474

Tổng lXợng nXớc sinh h?ạt sử dụng thực tế tr?ng 12 tháng củB nhà máy
năm 2023 là 3.609m3, năm 2024 là 6.474 m3; số ngày làm việc củB nhà máy là
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365 ngày/năm, 30 ngày/tháng. Tính tr7ng bình lX7 lXợng phát thải củB năm
2023 là 9,9m3/ngày đêm, tr7ng bình lXợng phát thải nXớc thải sinh h?ạt năm
2024 là 17,7 m3/ngày đêm.

NXớc cấp dùng ch? mục đích sản x7ất củB nhà máy đXợc thể hiện ở bảng
sB7:

Bảng 1.4. Nhu cầu sử dụng n�ớc dùng ch� sản xuất
Tháng sử
dụng

Đơn vị Nhu cầu sử dụng
n�ớc năm 2023

Nhu cầu sử dụng
n�ớc năm 2024

Tháng 1 m3/tháng 6.650 7.700
Tháng 2 m3/tháng 5.600 6.650
Tháng 3 m3/tháng 5.600 10.990
Tháng 4 m3/tháng 700 8.400
Tháng 5 m3/tháng 0 9.100
Tháng 6 m3/tháng 3.500 4.970
Tháng 7 m3/tháng 3.780 4.900
Tháng 8 m3/tháng 3.850 2.030
Tháng 9 m3/tháng 3.360 1.820
Tháng 10 m3/tháng 5.600 7.490
Tháng 11 m3/tháng 5.600 2.170
Tháng 12 m3/tháng 8.820 3.450
Tổng 53.060 69.670

Tổng nh7 cầ7 nXớc sạch dùng ch? mục đích sản x7ất củB nhà máy năm
2023 là 53.060m3; năm 2024 là 69.670 m3. T?àn bộ nXớc thải sản x7ất củB nhà
máy đXợc t7ần h?àn 100% ch? sản x7ất để tiết kiệm chi phí.

Bảng 1.5. Cân bằng n�ớc sản xuất củ Nhà máy
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TT Mục đích sử
dụng n�ớc

Tổng
l�ợng

n�ớc cấp
đầu và�
(m3/ngày
đêm)

L�ợng n�ớc
cấp bổ sung
hàng ngày
(m3/ngày
đêm)

L�ợng
n�ớc
tuần
h�àn

(m3/ngày
đêm)

Ghi chú

1 NXớc cấp ch? 3
dây ch7yền sản
x7ất (Cán
thBnh, Cán
c7ộn, Cán
hình)

11.680 180 11.500 Chảy về bể nXớc
t7ần h?àn X1 (T7ần
h?àn tại chỗ không
thải rB môi trXờng)

2 NXớc cấp ch?
làm lạnh máy
nén khí

100 100 100 Chảy về bể nXớc
t7ần h?àn X2
(T7ần h?àn tại chỗ
không thải rB môi
trXờng)

b) Nhu cầu sử dụng và nguồn cung cấp điện
Nh7 cầ7 sử dụng điện củB Nhà máy bB? gồm điện phục vụ ch? các máy

công nghệ và hệ thống điện chiế7 sáng phục vụ sản x7ất, làm việc, bả? vệ.
Ng7ồn điện c7ng cấp ch? h?ạt động củB nhà máy là ng7ồn điện từ trạm biến thế
110/35/6KV củB Công ty Cổ phần GBng Thép Thái Ng7yên. Tiê7 thụ bình q7ân
năm 2023 là 843.891,75kWh; năm 2024 là 935.265,83 kWh.

Bảng 1.6. Nhu cầu sử dụng điện củ nhà máy
Tháng sử
dụng

Đơn vị Nhu cầu sử dụng điện
năm 2023

Nhu cầu sử dụng điện
năm 2024

Tháng 1 kWh 1.231.644 1.234.713
Tháng 2 kWh 1.105.701 1.039.893
Tháng 3 kWh 1.022.574 1.608.748
Tháng 4 kWh 140.824 1.227.462
Tháng 5 kWh 79.942 1.404.600
Tháng 6 kWh 730.782 923.728
Tháng 7 kWh 873.404 849.868
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Tháng sử
dụng

Đơn vị Nhu cầu sử dụng điện
năm 2023

Nhu cầu sử dụng điện
năm 2024

Tháng 8 kWh 704.124 418.704
Tháng 9 kWh 580.529 351.215
Tháng 10 kWh 1.102.163 1.272.247
Tháng 11 kWh 1.158.122 442.012
Tháng 12 kWh 1.396.892 450.000

Tổng 10.126.701 11.223.190
c) Nhu cầu sử dụng h�á chất của nhà máy

H?á chất củB nhà máy chủ yế7 là Cl?rBmin B dùng tr?ng công đ?ạn khử
trùng để xử lý nXớc thải sinh h?ạt. LXợng Cl?rBmin B sử dụng củB nhà máy
kh?ảng 155kg/năm (h?á đơn đính kèm phụ lục).
1.5. Các thông tin khác liên qun đến cơ sở

Nhà máy cán thép LX7 Xá là một tr?ng những đơn vị sản x7ất chính, đB
dạng sản phẩm củB Công ty Cổ phần GBng thép Thái Ng7yên. Ngày 29/11/1978
sản phẩm thép hình đầ7 tiên đXợc sản x7ất thành công đã khép kín dây ch7yền
sản x7ất l7yện kim liên hợp củB Công ty cổ phần GBng thép Thái Ng7yên từ
q7ặng sắt, gBng, phôi thép, cán thép.

Thời kỳ đầ7 nhà máy đXợc xây dựng và lắp đặt dây ch7yền công nghệ sản
x7ất thép hình các l?ại nhX: Thép góc (I), thép chữ (C), thép tròn,… để đB dạng
h?á các chủng l?ại sản phẩm thép cán và nâng cB? chất lXợng sản phẩm, đáp
ứng nh7 cầ7 củB thị trXờng. Năm 1995, nhà máy đã đầ7 tX thêm thiết bị công
nghệ hiện đại với 5 cụm máy 10 giá cán với đXờng kính 360mm, 01 sàn làm
ng7ội kiể7 răng cXB, 01 máy cắt 300 tấn và các thiết bị phụ trợ khác, sản phẩm
gồm thép ThBnh vằn đXờng kính từ D16 ÷ D36; thép thBnh tròn trơn từ Φ14 mm
¸ Φ50mm .

Năm 1996, Nhà máy đã đXợc đầ7 tX 01 lò n7ng phôi liên tục, việc đầ7 tX
này giúp tăng hiệ7 q7ả sản x7ất, giảm phần lớn tiê7 hB? năng l7ợng dầ7 F* và
cải thiện vệ sinh môi trXờng.

Năm 1998, Nhà máy đã đXợc đầ7 tX bổ s7ng thêm thiết bị sản x7ất thép
thép c7ộn Φ 6 ¸ Φ10. T?àn bộ thiết bị đXợc đầ7 tX từ công nghệ hiện đại củB Ấn
Độ, bB? gồm: 02 máy cán 360, 01 cụm máy cán kiể7 Bl?ck 6 giá, máy cắt, máy
tạ? vòng ép bó và sắp xếp sản phẩm.

 Thống kê các hạng mục công trình hiện có củ� nhà máy:
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Các hạng mục công trình hiện có của nhà máy được trình bày ở bảng
sau:

Bảng 1.7. Thống kê các hạng mục công trình hiện có củ nhà máy
STT Hạng mục Đơn vị Diện tích Kết cấu

A Các hạng mục công trình sản x�ất
1 Nhà văn phòng 3 tầng m2 369,7 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
2 Nhà ăn cB m2 312,5 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
3 Nhà ăn cB, hội trXờng m2 257,5 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
4 Trạm y tế m2 168,6 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
5 Nhà nghỉ ch? khách

hàng
m2 62,7 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
6 Nhà điề7 hành cân

80T
m2 18,0 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
7 Trạm máy biến áp sB7

văn phòng
m2 14,8 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
8 Phòng trực tổ nắn m2 33,3 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
9 Phòng bả? vệ m2 28,0 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
10 Nhà tắm công nhân m2 160,0 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền gạch đá h?B
11 Nhà vệ sinh khách

hàng
m2 70,0 Mái tôn, tXờng xây gạch đỏ, nền

gạch đá h?B
12 Nhà x2 công nhân 2

tầng
m2 484,9 Mái tôn, tXờng s2n h?B, nền

gạch đá h?B
13 Nhà sản x7ất cơ khí m2 877,4 Mái tôn, tXờng xây gạch đỏ, nền

bê tông
14 Nhà kh? vật tX m2 48,8 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền bê tông
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STT Hạng mục Đơn vị Diện tích Kết cấu

15 Phòng thông số động
cơ chính số 02

m2 61,75 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,
nền gạch đá h?B

16 Phòng thông số động
cơ chính số 01 (sB7
văn phòng nhà máy)

m2 45 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,
nền gạch đá h?B

17 Nhà xXởng cán phi
200

m2 449,7 Mái tôn, tXờng xây gạch đỏ, nền
bê tông

18 Nhà xXởng cán lớn m2 30.208,8 Mái tấm pBn2n + tôn, tXờng xây
gạch đỏ, nền bê tông

19 Nhà kh? giBn JK m2 5.081,5 Mái tôn, tXờng xây gạch đỏ, nền
bê tông

20 Nhà giặt m2 50 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,
nền gạch đá h?B

21 Nhà x2 ô tô 01 m2 252 Mái tôn, nền bê tông
22 Nhà x2 ô tô 02 m2 210 Mái tôn, nền bê tông
23 Nhà x2 ô tô 03 m2 169 Mái tôn, nền bê tông
24 Trạm bơm nXớc X2 m2 48 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền bê tông
25 Trạm bơm nXớc X3 m2 8,0 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền bê tông
26 Trạm bơm nXớc cán

dây
m2 130 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền bê tông
27 Trạm điện sB7 văn

phòng
m2 74 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền bê tông
28 Trạm điện máy nắn m2 66,6 Mái bằng, tXờng xây gạch đỏ,

nền bê tông
29 Đất sử dụng khác

(Sân, đXờng nội bộ
tr?ng nhà máy; đất
trồng cây xBnh

m2 28.352 Bê tông t?àn bộ sân,
đXờng nội bộ

B Các hạng mục về bảo vệ môi tr$ờng
1 Hệ thống xử lý khí Hệ thống 01 -
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STT Hạng mục Đơn vị Diện tích Kết cấu

thải củB lò n7ng phôi
thép

2 Hệ thống xử lý nXớc
thải sinh h?ạt

Hệ thống 01 -

3 Hệ thống t7ần h?àn
nXớc thải sản x7ất

Hệ thống 01 -

4 Kh? chất thải ng7y
hại

m2 20 Mái tôn, nền bê tông

5 Nhà rác thải sinh h?ạt m2 10 Mái tôn, nền bê tông
 Thống kê d�nh mục máy móc thiết bị hiện có củ� Nhà máy
DBnh mục máy móc hiện có củB nhà máy Cán thép LX7 Xá đXợc thể hiện

ở bảng sB7:
Bảng 1.8. Thống kê dnh mục máy móc thiết bị hiện có củ nhà máy
STT Dnh mục máy móc, thiết bị Đơn vị Số l�ợng
I Phân xXởng Cán thép
1 HT máy cán số 1(Máy cán phôi

số1,máy lật âm dXơng,máy q7By
Hệ thống 01

2 HT máy cán số 2(Máy cán phôi số 2,
q7ạt gió động cơ 2500KW)

Hệ thống 01

3 Máy đẩy thép 5tấn - sàn nạp phôi, máy
đẩy thép 3 tấn + c?n

Máy 01

4 Máy đẩy thép 40 tấn số 1 Máy 01
5 Máy đẩy thép 40 tấn số 2 Máy 01
6 Máy cXB nóng di động Máy 01
7 Máy cXB nóng cố định Máy 01
8 Máy di thép Máy 01
9 Máy cắt 250 tấn Máy 01
10 Máy nắn thép áp lực 200T Máy 01
11 Máy nắn thẳng kiể7 trục 600 Máy 01
12 Sàn làm ng7ội số 1 + c?n lăn Hệ thống 01
13 Sàn làm ng7ội số 1 + c?n lăn (2020) Hệ thống 01
14 Giá đỡ trục cán Hệ thống 01
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STT Dnh mục máy móc, thiết bị Đơn vị Số l�ợng
15 Máy ké? kiể7 xích trXớc/sB7 650 Máy 01
16 Máy nắn thép DH� 528/6/4 (2 vạn) Máy 01
17 Máy dập trục kh7ỷ7 KB 235 63T Máy 01
18 Máy cắt thép H315 Liên xô Máy 01
19 Sàn th7 thập thép hình Hệ thống 01
20 Thiết bị cải tạ? mở rộng cán 650 Hệ thống 01
21 Thiêt bị mở rộng cải tạ? cán 650 (Năm

2021)
Hệ thống 01

22 Động cơ 2000KW-6KV 494V/P Cái 01
23 Hệ thống cán dây ấn Độ Hệ thống 01
24 Bộ giá cán ĐK 170mm 40m/s Bộ 01
25 Máy cắt đ7ôi (Kiể7 cắt bBy) tâm

trục400 mm
Máy 01

26 Hệ thống máy đếm thBnh và cân bó
thép

Hệ thống 01

27 Máy nắn thẳng kiể7 trục �J700 Máy 01
28 Động cơ 1 chiề7 500kw và bộ điề7

khiển máy cán
Cái 01

29 Máy nắn thẳng kiể7 trục 600 (2018) Máy 01
30 Sàn th7 thập thép hình (2018) Hệ thống 01
31 Máy cán 5.000 T/n (cốc hóB) Máy 01
32 Máy cán 5.000 T/n (cốc hóB) Máy 01
33 Sàn ng7ội (cốc hóB) Hệ thống 01
34 Động cơ 750KW - 6KV (cốc hóB) Cái 01
35 Máy cắt phân đ?ạn Máy 01
36 Máy nắn thép hình LMJ400 Máy 01
37 Máy cắt phôi Máy 01
38 Phân xXơng Cơ điện 01

39 Bơm th7ỷ lực + xi lBnh th7ỷ lực Máy 01

40 Máy biến áp 8B 5000KVA-6KV Máy 01
41 Máy nén khí ( ĐL bàn giB? ) Máy 01
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STT Dnh mục máy móc, thiết bị Đơn vị Số l�ợng
42 Máy biến áp 1B 1000 KVA Máy 01
43 Máy biến áp 4B 1000 KVA-6KV Máy 01
44 Máy biến áp 5B 1000 KVA-6KV Máy 01
45 Máy biến áp 6B 100 KVA-6KV Máy 01
46 Máy biến áp 2B 1000 KVA-6KV Máy 01
47 Máy biến áp 3B 1000 KVA-6KV Máy 01
48 Máy phát điện Z2-92+ bảng điện 1

chiề7 số 1 6KW+ Qgió b7ồ
Máy 01

49 Máy phát điện Z2-92 Máy 01
50 Máy nén khí (Đc sB7 kiểm t?án 2005) Máy 01
51 Máy biến áp 3 phB 4000 KVA Máy 01
52 Động cơ điện 1 chiề7 kích từ độc lập:

619kw
Cái 01

53 Máy cXB thép ng7ội kiể7 lXỡi cXB vòng Máy 01
54 Máy biến áp 8B 5000KVA-6KV Máy 01
55 Máy nén khí ( ĐL bàn giB? ) Máy 01
56 Máy biến áp 1B 1000 KVA Máy 01
57 Máy biến áp 4B 1000 KVA-6KV Máy 01
58 Máy biến áp 5B 1000 KVA-6KV Máy 01
59 Máy biến áp 6B 100 KVA-6KV Máy 01
60 Máy biến áp 2B 1000 KVA-6KV Máy 01
61 Máy biến áp 3B 1000 KVA-6KV Máy 01
62 Máy phát điện Z2-92+ bảng điện 1

chiề7 số 1 6KW
Máy 01

63 Máy phát điện Z2-92 Máy 01
64 Máy nén khí (Đc sB7 kiểm t?án 2005) Máy 01
65 Máy biến áp 3 phB 4000 KVA Máy 01
66 Động cơ điện 1 chiề7 kích từ độc lập:

619kw
Cái 01

67 Máy cXB thép ng7ội kiể7 lXỡi cXB vòng Máy 01
68 Máy bà? B665 13605 số 2 - 3KW Máy 01
69 Máy bà? B665 13605 số 1 - 3KW Máy 01
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STT Dnh mục máy móc, thiết bị Đơn vị Số l�ợng
70 Máy bà? B665 13605 số 3 - 3KW Máy 01
71 Máy bà? số 4 - 3KW Máy 01
72 Máy búB C41-150-17KW Máy 01
76 Máy kh?Bn đứng Z535 - 4KV Máy 01
74 Máy kh?Bn cần Z35 - 4,5KV Máy 01
75 Máy phBy đứng X5030-7,5KW Máy 01
76 Máy phBy vạn năng X62-7,5KW Máy 01
77 Máy tiện C620 Số 1 - 4KW Máy 01
78 Máy tiện C620 Số 2 - 4KW Máy 01
79 Máy tiện C630 Số 3_10KW Máy 01
80 Máy tiện trục cán số 1 - 40KW Máy 01
81 Máy tiện trục cán số 2 - 40KW Máy 01
82 Dụng cụ thá? lắp bánh răng Bộ 01
83 Máy phBy 6P-83 Máy 01
84 Máy tiện 1 M65 Máy 01
85 Máy tiện C8450-1A Máy 01
86 Máy mài 3K12M-CD Máy 01
87 Máy tiện C630_CK38 (ĐĐ từ VP CTy

- ĐXB và? SD 1963)
Máy 01

88 Máy phBnh rãnh vằn trục cán Máy 01
89 Máy tiện trục cán CNC Máy 01
90 Máy tiện (C620+C630-1+C650) 3 cái

(từ Trại CB7 ch7yển về)(01/6/2020)
Máy 01

91 Máy bà? xọc B5032 (Từ Trại CB7
ch7yển về)(01/6/2020)

Máy 01

92 Máy d?B T68 (Từ Trại CB7 ch7yển
về)(01/6/2020)

Máy 01

93 Máy phBy vạn năng X5032A (Từ Trại
CB7 ch7yền về)(01/6/2020)

Máy 01

94 Máy cắt tôn s?ng hành S12 (Từ Trại
CB7 ch7yển về)

Máy 01

95 Cụm nén khí số 3(Từ L7yện thép Hệ Thống 01



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 25

STT Dnh mục máy móc, thiết bị Đơn vị Số l�ợng
ch7yển sBng 23/11/2020)

96 Thiết bị đóng đBi thép dùng hơi PRHR-
114 (Năm 2007)

Cái 01

97 Thiết bị đóng đBi thép dùng hơi PRHR-
114 (Năm 2008)

Cái 01

98 Hệ thống điề7 khiển và bả? vệ động cơ
2000KW

Hệ thống 01

99 Hệ thống điề7 khiển và bả? vệ động cơ
2500KW

Hệ thống 01

100 Cầ7 trục xà đơn 3 tấn - 10,5m Hệ thống 01
101 Cầ7 trục 5 tấn 16,5m( AB3 ) Hệ thống 01
102 Cầ7 trục 5 tấn _25m( DF1 ) Hệ thống 01
103 Cầ7 trục 5 tấn _25m( DF2 ) Hệ thống 01
104 Cầ7 trục 10 tấn _28m( JK1 ) Hệ thống 01
105 Cầ7 trục 10 tấn _28m( JK2 ) Hệ thống 01
106 Cầ7 trục 10 tấn _22m( C�1 ) Hệ thống 01
107 Cầ7 trục 10 tấn _22m( C�2 ) Hệ thống 01
108 Cầ7 trục 10 tấn _22m( C�3 ) Hệ thống 01
109 Cầ7 trục 15/3 _16,5m( AB1 ) Hệ thống 01
110 Cầ7 trục 15/3 _16,5m( AB2 ) Hệ thống 01
111 Cầ7 trục 20/5 _25m( BC2 ) Hệ thống 01
112 Cầ7 trục 30/5 _25m( BC1 ) Hệ thống 01
113 Cầ7 trục 30/5 _10,5m( CD ) Hệ thống 01
114 Cầ7 trục 10 tấn _25m( BC3 ) Hệ thống 01
115 Cẩ7 trục xà kép 5T_25m(BC4) Hệ thống 01
116 Cẩ7 trục xà kép 5T_16,5m(AB4) Hệ thống 01
117 X2 nâng 5 TCM - FD50T9 Hệ thống 01
118 Cầ7 trục xà kép (KTĐ) Hệ thống 01
119 Cầ7 trục 15/3 _16,5m( AB1 ) Hệ thống 01
120 Hệ thống cân điện tử ( cán dây) Hệ thống 01
121 Cân bàn 10 Tấn Hệ thống 01
122 Máy thử cơ lý tính Gt-7001-LC-50 Cái 01
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STT Dnh mục máy móc, thiết bị Đơn vị Số l�ợng
123 Hệ thống cân điện tử 80T Hệ thống 01

 Tổ chức bộ máy sản x�ất củ� nhà máy Cán thép L$� Xá
Bộ máy h?ạt động củB Nhà máy hiện có 298 cán bộ công nhân viên tr?ng

đó BBn Lãnh đạ? có 03 ngXời; có 05 phòng chức năng và 02 phân xXởng phục
vụ sản x7ất gồm: phân xXởng Cán thép, phân xXởng Cơ điện. Nhà máy h?ạt
động sản x7ất 365 ngày/năm, 1 ngày 03cB, 08h/cB.

Sơ đồ tổ chức củB nhà máy Cán thép LX7 Xá đXợc thể hiện ở hình sB7:

Hình 1.5. Sơ đồ tổ chức bộ máy sản xuất củ nhà máy Cán thép L�u Xá
Nhà máy có trồng dải cây xBnh cách ly và kh?ảng cách từ nhà máy đến

nhà dân gần nhất kh?ảng 600m.

Giám đốc

Phó Giám đốcPhó Giám đốc

Phòng bBn Phân xXởng

Phân xXởng Cán thép

Phân xXởng Cơ điện

Tổ chức /HC Kế h?ạch vật tX

Kỹ th7ật công nghệ

Kỹ th7ật cơ điện

Kế t?án
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CHƯƠNG II. SỰ PHÙ HỢP CỦA CƠ SỞ VỚI QUY HOẠCH, KHẢ NĂNG

CHỊU TẢI CỦAMÔI TRƯỜNG
2.1. Sự phù hợp củ cơ sở với quy h�ạch bả� vệ môi tr�ờng quốc gi,
quy h�ạch tỉnh, phân vùng môi tr�ờng

Nhà máy Cán thép LX7 Xá là một tr?ng những đơn vị sản x7ất chính, đB
dạng sản phẩm củB Công ty Cổ phần GBng thép Thái Ng7yên. Ngày 29/11/1978
sản phẩm thép hình đầ7 tiên đXợc sản x7ất thành công đã khép kín dây ch7yền
sản x7ất l7yện kim liên hợp củB Công ty Cổ phần GBng thép Thái Ng7yên từ
q7ặng sắt, gBng, phôi thép, cán thép.
a) Sự phù hợp của c� sở với Quy h�ạch bả� vệ môi trường quốc
gia, Chiến lược bả� vệ môi trường quốc gia

- Nhà máy phù hợp với q7y h?ạch bả? vệ môi trXờng Q7ốc giB thời kỳ
2021-2030, tầm nhìn đến năm 2050 đXợc Thủ tXớng Chính phủ phê d7yệt tại
Q7yết định số 611/QĐ-TTg ngày 8/07/2024, cụ thể:

- Nhà máy phù hợp với Chiến lXợc bả? vệ môi trXờng q7ốc giB đến năm
2030 tầm nhìn đến năm 2050 đã đXợc Thủ tXớng Chính phủ phê d7yệt tại Q7yết
định số 450/QĐ-TTg ngày 13/4/2022, Cụ thể: Thực hiện phân vùng môi trXờng,
nâng cB? hiệ7 q7ả đánh giá môi trXờng chiến lXợc, đánh giá tác động môi
trXờng, q7ản lý dựB trên giấy phép môi trXờng. Kiểm s?át ô nhiễm môi trXờng
từ các dự án đầ7 tX sản x7ất, kinh d?Bnh, dịch vụ thông q7B giấy phép môi
trXờng dựB trên kết q7ả đánh giá tác động môi trXờng, q7y h?ạch bả? vệ môi
trXờng, khả năng chị7 tải môi trXờng và q7y ch7ẩn kỹ th7ật môi trXờng;
b) Sự phù hợp của c� sở với quy h�ạch tỉnh Thái Nguyên

Nhà máy Cán thép LX7 Xá - Chi nhánh Công ty Cổ phần GBng thép Thái
Ng7yên h?àn t?àn phù hợp với q7y h?ạch phát triển d? cơ q7Bn q7ản lý nhà
nXớc có thẩm q7yền phê d7yệt, cụ thể nhX sB7:

- Phù hợp với Q7yết định số 222/QĐ-TT ngày 14/3/2023 củB Thủ tXớng
Chính phủ về việc phê d7yệt Q7y h?ạch tỉnh Thái Ng7yên thời kỳ 2021 - 2030,
tầm nhìn đến năm 2050. Tr?ng đó có mục tiê7 ch7ng đến năm 2025, tỉnh Thái
Ng7yên là một tr?ng những tr7ng tâm kinh tế công nghiệp th2? hXớng hiện đại,
thông minh củB vùng tr7ng d7 và miền núi Bắc Bộ và vùng Thủ đô Hà Nội. Đến
năm 2030, tỉnh Thái Ng7yên trở thành một tr?ng những tr7ng tâm sản x7ất điện,
điện tử, cơ khí chế tạ? trình độ cB?; tr7ng tâm giá? dục - đà? tạ? ng7ồn nhân lực
chất lXợng cB?, nghiên cứ7, ứng dụng công nghệ cB? tr?ng sản x7ất; tr7ng tâm y



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 28

tế, chăm sóc sức khỏ2; tr7ng tâm d7 lịch; tr7ng tâm ch7yển đổi số củB kh7 vực
tr7ng d7 và miền núi Bắc Bộ; xây dựng thành phố Thái Ng7yên trở thành một
tr?ng những cực tăng trXởng hạt nhân q7Bn trọng tr?ng phát triển kinh tế củB
vùng tr7ng d7 và miền núi Bắc Bộ và vùng Thủ đô Hà Nội. Với mục tiê7 là sản
x7ất các sản phẩm điện tử, ứng dụng công nghệ hiện đại tr?ng sản x7ất, dự án
phù hợp với q7y h?ạch đXợc đề rB. Ng?ài rB, tại Q7y h?ạch tỉnh cũng đã phân
vùng môi trXờng th2? đó thành phố Thái Ng7yên nằm tr?ng vùng bả? vệ
nghiêm ngặt, vì vậy nhà máy Cán thép LX7 Xá đBng từng bXớc h?àn thiện các
hệ thống xử lý bụi, khí thải, nXớc thải để đảm bả? kiểm s?át tốt chất lXợng nXớc
thải, bụi, khí thải đạt q7y ch7ẩn trXớc khi rB ng?ài môi trXờng.

- Cơ sở phù hợp với q7y h?ạch ch7ng củB Thành phố Thái Ng7yên, tỉnh
Thái Ng7yên đến năm 2035 đã đXợc Thủ tXớng Chính phủ phê d7yệt tại Q7yết
định số 2486/QĐ-TTg ngày 20/12/2016. Cụ thể: cơ sở góp phần và? việc h?àn
thành mục tiê7 phát triển Thành phố bền vững, hiện đại, xứng đáng là tr7ng tâm
chính trị, kinh tế, văn hóB, giá? dục, y tế, dịch vụ củB tỉnh Thái Ng7yên và vùng
tr7ng d7 miền núi Bắc Bộ, để Thải Ng7yên thành vùng kinh tế trọng điểm phíB
Bắc củB thủ đô Hà Nội và là tứ giác tăng trXởng về kinh tế ở phíB Bắc.

- Q7yết định số 260/QĐ-TTg ngày 27/02/2015 về phê d7yệt Q7y h?ạch
tổng thể phát triển kinh tế - xã hội tỉnh Thái Ng7yên đến năm 2020 và tầm nhìn
đến năm 2030. Q7yết định đXB rB mục tiê7 tổng q7át phát triển đến năm 2020,
xây dựng Thái Ng7yên trở thành tỉnh công nghiệp th2? hXớng hiện đại là tr7ng
tâm củB vùng Tr7ng d7 và Miền núi phíB Bắc về phát triển công nghiệp, dịch vụ,
nhất là dịch vụ giá? dục – đà? tạ?, cơ cấ7 kinh tế hiện đại, tốc độ tăng trXởng
kinh tế ổn định và bền vững với các sản phẩm chủ lực có sức cạnh trBnh cB?, hệ
thống kết cấ7 hạ tầng đồng bộ, đời sống vật chất tinh thần củB nhân dân không
ngừng đXợc nâng cB?.

- Q7yết định số 2153/QĐ-�BND ngày 25/8/2015 củB �BND tỉnh Thái
Ng7yên đã bBn hành phê d7yệt Q7y h?ạch tổng thể phát triển kết cấ7 hạ tầng
tỉnh Thái Ng7yên đến năm 2020, tầm nhìn đến năm 2030;

- Q7yết định số 3483/QĐ-�BND ngày 09/11/2021 củB Ủy bBn nhân dân
tỉnh Thái Ng7yên về việc BBn hành kế h?ạch phát triển phát triển kinh tế - xã
hội tỉnh Thái Ng7yên giBi đ?ạn 2021 – 2025.
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2.2. Sự phù hợp củ cơ sở đối với khả năng chịu tải củ môi tr�ờng
tiếp nhận chất thải

Đề án bả? vệ môi trXờng củB nhà máy đXợc phê d7yệt tại q7yết định
587/QĐ-STNMT ngày 26/3/2010 củB Sở Tài ng7yên và Môi trXờng tỉnh Thái
Ng7yên, nhà máy đã tính t?án, đánh giá các tác động d? h?ạt động sản x7ất củB
nhà máy đối với công s7ất hiện có, th2? đó các ng7ồn thải củB nhà máy đXợc
kiểm s?át, đảm bả? các tiê7 ch7ẩn xả thải và phù hợp với khả năng chị7 tải củB
môi trXờng x7ng q7Bnh. Các công trình, biện pháp bả? vệ môi trXờng phục vụ
giBi đ?ạn vận hành củB nhà máy đã đXợc phê d7yệt tại giấy xác nhận số
42/GXN-STNMT ngày 26/10/2011 d? Sở Tài ng7yên và Môi trXờng tỉnh Thái
Ng7yên cấp.

Nhà máy Cán thép LX7 Xá là một tr?ng những nhà máy sản x7ất củB
Công ty Cổ phần GBng Thép Thái Ng7yên. Tất cả các nhà máy tr?ng Công ty
CP GBng thép Thái Ng7yên đề7 đXợc lắp đặt các công trình xử lý chất thải đồng
bộ th2? dây ch7yền sản x7ất ch7ng củB Công ty. Hiện kh7 vực nhà máy chXB có
đánh giá, công bố về khả năng chị7 tải môi trXờng. T7y nhiên trên cơ sở số liệ7
q7Bn trắc định kỳ củB nhà máy Cán thép LX7 Xá và các đơn vị thành viên tr?ng
Công ty Cổ phần GBng thép Thái Ng7yên đối với chất thải và môi trXờng x7ng
q7Bnh ghi nhận hầ7 hết các chỉ tiê7 q7Bn trắc định kỳ củB các ng7ồn thải nằm
tr?ng giới hạn ch? phép và chất lXợng môi trXờng x7ng q7Bnh chXB có dấ7 hiệ7
bị ô nhiễm.
2.2.1 Sự phù hợp củ� cơ sở đối với khả năng chị� tải củ� môi tr$ờng tiếp
nhận n$ớc thải

NXớc thải sinh h?ạt: NXớc thải sinh h?ạt ở từng kh7 vực đXợc q7B bể tự
h?ại sB7 đó sBng bể lắng sB7 đó chảy và? Bể lọc (có sục khí và kết hợp với vật
liệ7 lọc) tiếp tục xử lý bằng Cl?rBmin B, sB7 đó đXợc t7ần h?àn lại ch? sản x7ất.

NXớc thải sản x7ất: T?àn bộ nXớc thải sản x7ất củB nhà máy đXợc t7ần
h?àn 100% ch? sản x7ất để tiết kiệm chi phí. Nhà máy sử dụng 2 hệ thống t7ần
h?àn bB? gồm: hệ thống t7ần h?àn kh7 vực cán thô và hệ thống t7ần h?àn kh7
vực cán tinh (cán dây).

NXớc thải sB7 xử lý củB Nhà máy đXợc tái sử dụng h?àn t?àn ch? h?ạt
động sản x7ất không xả rB ng?ài môi trXờng.
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2.2.2. Sựphù hợp của cơ sởđối với khả năng chịu tải của môi trường tiếp

nhận khí thải

H?ạt động sản x7ất củB nhà máy có phát sinh khí thải tại kh7 vực lò n7ng
phôi cán. Chủ cơ sở đã xây dựng hệ thống xử lý khí thải để đảm bả? khí thải
th?át rB môi trXờng đạt q7y ch7ẩn, không gây ảnh hXởng tới môi trXờng không
khí. Định kỳ cơ sở tiến hành lấy mẫ7 và phân tích th2? chXơng trình đXợc cơ
q7Bn q7ản lý phê d7yệt. Kết q7ả q7Bn trắc hàng năm ch? thấy, khí thải từ h?ạt
động sản x7ất củB nhà máy nằm tr?ng q7y ch7ẩn ch? phép, không gây ảnh
hXởng tới môi trXờng.
2.2.3. Sự phù hợp củ� cơ sở đối với khả năng chị� tải củ� môi tr$ờng tiếp
nhận chất thải rắn thông th$ờng/CTNH

- Chất thải rắn sinh h?ạt: Cơ sở hợp đồng với Công ty Cổ phần môi
trXờng và công trình đô thị Thái Ng7yên th7 g?m và xử lý hàng ngày.

- Chất thải rắn công nghiệp thông thXờng đXợc tận dụng các vật liệ7 chứB
sắt th7 hồi ch? tái sử dụng tại chỗ bằng cách: lắng lọc q7B bể nXớc t7ần h?àn rồi
định kỳ hút và nạ? vét. Đối với vẩy cán, bùn cán (vẩy cán mịn) củB nhà máy
đXợc ch7yển sBng nhà máy L7yện GBng; với sắt phế liệ7 đXợc ch7yển sBng nhà
máy L7yện thép LX7 Xá sử dụng.

- Chất thải ng7y hại:
+ Cơ sở đã đXợc cấp sổ chủ ng7ốn thải chất thải ng7y hại.
+ Chất thải ng7y hại phát sinh đXợc th7 g?m và đXB lX7 trữ tr?ng kh?

chứB chất thải củB Nhà máy.
+ Chất thải ng7y hại phát sinh đXợc th7 g?m, tự xử lý và ch7yển giB? ch?

các đơn vị có chức năng.
+ Các CTNH phát sinh khác đXợc cơ sở th7 g?m
T?àn bộ chất thải củB cơ sở đXợc th7 g?m, lX7 trữ, tự xử lý và vận ch7yển

th2? q7y định d? vậy không gây ảnh hXởng tới môi trXờng.
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CHƯƠNG III. KẾT QUẢ H0ÀN THÀNH CÁC CÔNG TRÌNH, BIỆN
PHÁP BẢ0 VỆ MÔI TRƯỜNG CỦ: CƠ SỞ

3.1. Công trình, biện pháp th�át n�ớc m�, thu g�m và xử lý n�ớc
thải
3.1.1. Công trình, biện pháp thoát n$ớc m$�

Hệ thống th7 g?m th?át nXớc mXB đXợc thiết kế tách riêng với hệ thống
th7 g?m th?át nXớc thải và đXợc phân tách dòng th2? đặc thù từng kh7 vực.
NXớc mXB chảy tràn chỉ phát sinh khi trời có mXB, cống, rãnh th?át nXớc mXB
chảy tràn x7ng q7Bnh nhà máy đXợc xây dựng bằng bê tông, có nắp đậy đảm
bả? th?át nXớc tốt t?àn bộ bề mặt củB Nhà máy.

T?àn bộ nXớc mXB đXợc th7 g?m bởi các đXờng ống dẫn từ mái nhà và hệ
thống rãnh th?át nXớc mXB bố trí s?ng s?ng với hệ thống đXờng nội bộ, bám dọc
th2? các xXởng sản x7ất để th7 g?m t?àn bộ nXớc mXB chảy tràn từ các xXởng
sản x7ất, sân công nghiệp và đXờng giB? thông nội bộ. Cụ thể:

- NXớc mXB từ mái nhà: có các rãnh g?m nXớc trên mái với mật độ
kh?ảng 12m bố trí 01 ống th?át nXớc có đXờng kính 100mm th7 g?m nXớc mXB
từ trên mái nhà sB7 đó th2? ống dẫn có đXờng kính 300mm đến các ống đứng có
đXờng kính 400mm. Dãy ng?ài hiên chảy trực tiếp th2? các ống đứng có đXờng
kính 110mm chảy x7ống các rãnh th?át nXớc, dãy các giBn phíB tr?ng có các
ống ngầm chảy rB cống ch7ng bằng bê tông có nắp đậy dọc th2? chiề7 dài củB
nhà máy (kích thXớc 70x80cm); rồi chảy rB cửB th?át nXớc mXB củB Nhà máy tại
phíB Đông.

- Th7 g?m nXớc mXB bề mặt: T?àn bộ nXớc mXB bề mặt kh7 vực xXởng
sản x7ất và văn phòng đề7 đXợc th7 g?m bằng rãnh xây kích thXớc rộng 300
mm x sâ7 400mm với tổng chiề7 dài kh?ảng 1000m, trên hệ thống có bố trí
kh?ảng 10 hố gB (kích thXớc hố gB rộng 1 mét x 1 mét.) để lắng đọc cặn, th7
g?m bùn. Bùn lắng cặn ở hố gB đXợc định kỳ th7 g?m và xử lý th2? đúng q7y
định. Hố gB có đáy xây bằng bê tông đá 1x2cm mác 250, thành bằng gạch đặc
dầy 220 mm mác 75, trên có nắp đậy là tấm đBn bằng bê tông cốt thép. PhíB trên
rãnh th?át nXớc có các tấm đBn bằng bê tông cốt thép để tránh rác thải rắn, lá
cây, đất cát… bị c7ốn th2? nXớc mXB có thể làm tắc hệ thống cống rãnh. T?àn
bộ nXớc mXB đXợc th7 g?m th2? rãnh xây rộng 300 mm x sâ7 400mm sB7 đó
chảy về cửB th?át nXớc mXB củB Nhà máy tại phíB Đông và chảy và? ng7ồn tiếp
nhận là hệ thống mXơng rãnh th?át nXớc củB Công ty Cổ phần GBng Thép Thái
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Ng7yên rồi chảy rB s7ối CBm Giá. Đây là hệ thống tự chảy. CửB xả đXợc xây
bằng gạch vữB xi măng, hở mặt trên, tiết diện: 0,35m2.

NXớc mXB chảy
tràn trên đXờng
đi, sân, kh7ôn
viên Nhà máy

NXớc mXB
trên mái nhà

Máng th7 g?m nXớc mXB; Ống
PVC Ø100mm; Ø110mm;
Ø300mm; Ø400mm

Hệ thống
mXơng có hố
gB lắng cặn

Hệ thống
th?át nXớc
thải ch7ng
củB Công ty
Cổ phần
GBng thép
Thái Ng7yên

CửB xả

Hình 3.1. Sơ đồ hệ thống thu g�m n�ớc m� củ nhà máy Cán thép L�u Xá
Thống kê hệ thống th7 g?m nXớc mXB củB nhà máy Cán thép LX7 Xá đXợc

thể hiện ở bảng sB7:
Bảng 3.1. Thống kê hệ thống thu g�m n�ớc m� củ nhà máy

STT Dnh mục Thông số kỹ thuật Kết cấu
1 Rãnh th7 g?m Kích thXớc (dài kh?ảng 1000x

rộng 300 x sâ7 400 mm)
Rãnh xây vữB xi
măng

2 Cống D800 Chiề7 dài kh?ảng 300m Cống bê tông cốt
thép (BTCT)

3 Hố gB
Số lXợng: 10 hố gB
Kích thXớc: Dài 1000 x Rộng 1000
x sâ7 1500mm

Hố gB xây vữB xi
măng

4 CửB xả

- Số lXợng 01 cửB xả gồm:
+ CửB xả số 1: X = 2384414; � =
434957 (Hệ tọB độ VN2000, kinh
t7yến trục 106030’, múi chiế7 30).

Xây bằng gạch đỏ
vữB xi măng

S7ối
CBm
Giá
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Các hình ảnh thực tế hệ thống th7 g?m, th?át nXớc mXB củB nhà máy:

Hình 3.2. Hình ảnh thực tế hệ thống thu g�m, th�át n�ớc m� củ nhà
máy
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Hình 3.3. Sơ đồ mặt bằng th�át n�ớc m� củ nhà máy
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T?àn bộ diện tích củB nhà máy đã đXợc bê tông h?á, ng?ài rB nhà máy
thXờng x7yên chú trọng công tác vệ sinh nên kh7ôn viên sạch sẽ, bãi chứB phôi
liệ7 củB nhà máy để tr?ng nhà xXởng nên sẽ hạn chế nXớc mXB chảy tràn c7ốn
th2? bụi đất, dầ7 mỡ, vẩy kim l?ại. Nhà máy cũng thXờng x7yên tiến hành nạ?
vét hệ thống cống th7 g?m, th?át nXớc mXB để tránh hiện tXợng tắc cống và ứ
đọng nXớc, đặc biệt là những ngày trời mXB t?.

Hệ thống th7 g?m và th?át nXớc mXB củB nhà máy đXợc Sở Tài ng7yên và
Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên xác nhận các công trình bả? vệ môi trXờng tại
Giấy xác nhận số 42/GXN-STNMT ngày 26/10/2011.
3.2. Thu g�m, th�át n�ớc thải

Hệ thống th7 g?m, th?át nXớc thải sinh h?ạt, nXớc thải sản x7ất củB nhà
máy đXợc xây dựng riêng biệt.
3.2.1. Th� gom, thoát n$ớc thải sinh hoạt

Sơ đồ hệ thống th7 g?m nXớc thải sinh h?ạt đXợc thể hiện ở hình sB7:

Hình 3.4. Sơ đồ thu g�m n�ớc thải sinh h�ạt
NXớc thải sinh h?ạt bB? gồm nXớc thải từ h?ạt động củB cán bộ công nhân

viên nhà máy, nXớc từ bếp ăn đXợc th7 g?m th2? hệ thống cống rãnh, có bố trí
s?ng chắn rác để l?ại bỏ các tạp chất nhX túi nil?n, rác, thức ăn thừB để đXB về
các bể xử lý. Ng7ồn phát sinh nXớc thải sinh h?ạt củB nhà máy bB? gồm:

+ Ng7ồn số 1: NXớc thải sinh h?ạt từ nhà vệ sinh kh7 vực văn phòng.
+ Ng7ồn số 2: NXớc thải sinh h?ạt từ nhà vệ sinh giBn C�

NXớc thải xám từ q7á trình
tắm, rửB tBy chân củB công

nhân

T7ần h?àn trở lại không xả rB môi trXờng

NXớc thải đ2n từ
kh7 vực nhà vệ

sinh

Bể lắng

Bể tự h?ại 3 ngăn

Bể lọc (có sục khí và kết hợp với vật
liệ7 lọc) xử lý bằng Cl?rBmin B

NXớc thải từ bếp
ăn

Bể tách dầ7 mỡ
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+ Ng7ồn số 3: NXớc thải sinh h?ạt từ nhà tắm giặt liên h?àn củB công
nhân

+ Ng7ồn số 04: NXớc thải sinh h?ạt từ h?ạt động củB nhà ăn và nhà vệ
sinh kh7 vực nhà ăn

+ Ng7ồn số 05: NXớc thải sinh h?ạt từ kh7 nhà dành ch? khách
- NXớc thải sinh h?ạt phát sinh từ 01 nhà vệ sinh kh7 vực văn phòng đXợc

th7 g?m => 01 bể tự h?ại => 01 bể lắng sB7 đó đXợc bơm sBng bể lắng kh7 vực
C� (đXờng ống nhựB HDP� Ø50 có chiề7 dài kh?ảng 50m) => đXợc bơm sBng
bể lọc xử lý nXớc thải (đXờng ống nhựB HDP� Ø50 có chiề7 dài kh?ảng 200m).

- NXớc thải sinh h?ạt phát sinh từ 01 nhà vệ sinh kh7 vực C� đXợc th7
g?m => 01 bể tự h?ại => 01 bể lắng kh7 vực C� => đXợc bơm sBng bể lọc xử lý
nXớc thải (đXờng ống nhựB HDP� Ø50 có chiề7 dài kh?ảng 200m).

- NXớc thải sinh h?ạt từ h?ạt động củB bếp ăn đXợc th7 g?m q7B đXờng
ống nhựB PVC Ø100mm về bể tách dầ7 mỡ => đXợc bơm sBng bể lắng kh7 vực
kh7 vực bếp ăn; nXớc thải từ nhà vệ sinh củB kh7 vực nhà ăn đXợc th7 g?m q7B
đXờng ống nhựB PVC Ø100mm về bể lắng kh7 vực bếp ăn => đXợc bơm sBng
bể lọc xử lý nXớc thải (đXờng ống nhựB HDP� Ø50 có chiề7 dài kh?ảng 160m).

- NXớc thải sinh h?ạt từ h?ạt động giặt q7ần á? củB công nhân và nXớc
thải nhà tắm giặt liên h?àn đXợc th7 g?m q7B đXờng ống nhựB PVC Ø100mm về
bể lắng kh7 vực Nhà tắm giặt liên h?àn => bơm về bể nXớc làm ng7ội cán hình
(đXờng ống nhựB HDP� Ø50 có chiề7 dài kh?ảng 70m). Còn nXớc thải đ2n từ
kh7 vực nhà vệ sinh đXợc th7 g?m => 01 bể tự h?ại q7B đXờng ống nhựB PVC
Ø100mm dài 80m => bể lọc xử lý nXớc thải.

- NXớc thải sinh h?ạt từ kh7 vực Nhà khách phát sinh từ 01 nhà vệ sinh
kh7 vực văn phòng đXợc th7 g?m => 01 bể tự h?ại => 01 bể lắng => đXợc bơm
sBng bể lọc xử lý nXớc thải (đXờng ống nhựB HDP� Ø50 có chiề7 dài kh?ảng
140m).

NXớc thải sB7 khi q7B bể lắng lọc (có sục khí và kết hợp với vật liệ7 lọc)
và khử trùng bằng Cl?rBmin B, nXớc sB7 bể lọc đã đXợc xử lý đạt q7y ch7ẩn ®
Bơm sBng bể nXớc làm ng7ội cán hình phục vụ sản x7ất; không xả thải rB môi
trXờng.
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Bảng 3.2. Thông số kỹ thuật hệ thống thu g�m n�ớc thải sinh h�ạt

STT Hạng mục Chất liệu Kích th�ớc
(mm)

Tổng chiều
dài (m)

1
Hệ thống th7 g?m nXớc
thải từ kh7 nhà văn

phòng
HDP� Ø50 50m

2 Hệ thống th7 g?m nXớc
thải từ kh7 vực C� HDP� Ø50 200m

3 Hệ thống th7 g?m nXớc
thải từ kh7 vực nhà ăn

PVC Ø110 10m
HDP� Ø50 160m

4
Hệ thống th7 g?m nXớc
thải từ kh7 vực nhà tắm

giặt liên h?àn

PVC Ø110 50m

HDP� Ø50 70m

5
Hệ thống th7 g?m nXớc
thải từ kh7 vực Nhà

khách
HDP� Ø50 140m
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Hình 3.5. Sơ đồ tổng thể mạng l�ới thu g�m, th�át n�ớc thải sinh h�ạt củ nhà máy
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3.2.2. Th� gom, thoát n$ớc thải sản x�ất
NXớc thải sản x7ất củB nhà máy Cán thép LX7 Xá phát sinh chủ yế7 từ

q7á trình làm ng7ội máy cán, giá cán và một phần làm ng7ội sản phẩm sB7 khi
cán. Tr?ng q7á trình làm ng7ội, một lXợng nXớc lớn sẽ bBy hơi d? nhiệt độ cB?
và lXợng nXớc hB? hụt sẽ đXợc cấp bổ s7ng. Nhiệt độ củB nXớc làm ng7ội có thể
lên tới 700C. Ng7ồn phát sinh nXớc thải sản x7ất củB nhà máy từ các công đ?ạn
sB7:

Ng7ồn số 1: NXớc làm mát ch? dây ch7yền sản x7ất Cán hình
Ng7ồn số 2: NXớc làm mát ch? dây ch7yền sản x7ất Cán c7ộn
Ng7ồn số 3: NXớc làm mát ch? dây ch7yền sản x7ất Cán thBnh
Ng7ồn số 4: NXớc làm mát ch? máy nén khí
T?àn bộ nXớc thải sản x7ất củB Nhà máy đXợc t7ần h?àn 100% ch? sản

x7ất để tiết kiệm chi phí. Nhà máy sử dụng 02 hệ thống t7ần h?àn bB? gồm: Hệ
thống t7ần h?àn kh7 vực cán thô và hệ thống t7ần h?àn cán tinh (cán dây).

 Hệ thống nXớc t7ần h?àn kh7 vực cán thô:
- NXớc sB7 làm mát củB các máy cán thô và lò n7ng đXợc dẫn th2? đXờng

rãnh bê tông chạy ngầm phíB dXới thiết bị (kích thXớc lòng máng: Rộng x sâ7 =
2,0m x 1,5m. Chiề7 dài kh?ảng 120m) về tháp giải nhiệt, nXớc sB7 giải nhiệt
đXợc th7 g?m về bể lắng số I sB7 đó nXớc đXợc bơm một phần lên bể lắng số II;
phần còn lại đXợc đXB q7By trở lại kh7 vực các giá cán để xối làm sạch xỉ thép,
đXB xỉ thép về bể lắng số I. NXớc từ bể lắng số II tự chảy tràn sBng bể số III, số
IV, số V. Từ bể lắng số V đXợc bơm đi phục vụ làm mát tr?ng q7á trình sản x7ất
th2? đXờng ống ch7ng Φ 325 có chiề7 dài kh?ảng 30m, sB7 đó đXợc chiB làm 2
nhánh ống Φ 200 có chiề7 dài kh?ảng 15m đến các điểm sử dụng. Tại các điểm
sử dụng có đXờng kính ống Φ 120 đi cấp làm mát ch? các máy cán thô và lò
n7ng, sB7 đó nXớc đXợc t7ần h?àn về bể lắng số I.

 Hệ thống nXớc t7ần h?àn kh7 vực cán tinh (cán dây):
NXớc sB7 làm mát củB cụm Bl?ck và sàn ng7ội đXợc dẫn th2? đXờng rãnh

bê tông chạy ngầm phíB dXới thiết bị (kích thXớc lòng máng: Rộng x sâ7 = 1,0m
x 1,0m. Chiề7 dài kh?ảng 30m) về bể t7ần h?àn kh7 vực cán tinh. NXớc thải
chảy và? ngăn V1 rồi chảy tràn sBng các ngăn V2, V3, V4, V5 sB7 đó nXớc
đXợc bơm (01 bơm h?ạt động, 02 bơm dự phòng) lên tháp làm mát, đXB đi phục
vụ trình sản x7ất th2? đXờng ống thép Φ 120 có chiề7 dài kh?ảng 30m, rồi đXợc
t7ần h?àn về ngăn V1.
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Bảng 3.3. Các công trình thu g�m, th�át n�ớc thải sản xuất củ nhà máy
STT Hạng mục Số l�ợng Ghi chú

1 Rãnh bê tông: Rộng x sâ7 =
2,0m x 1,5m. 30m Th7 nXớc làm mát máy cán

số 01

2 Rãnh bê tông: Rộng x sâ7 =
2,0m x 1,5m. 10m Th7 nXớc làm mát máy cán

số 02

3 Rãnh bê tông: Rộng x sâ7 =
2,0m x 1,5m. 30m Th7 nXớc làm mát máy cán

số 03

4 Rãnh bê tông: Rộng x sâ7 =
2,0m x 1,5m. 50m Th7 nXớc làm mát máy cán

liên tục

5 Rãnh bê tông: Rộng x sâ7 =
1,0m x 1,0m. 100m Th7 nXớc làm mát cụm

Bl?ck

6 Rãnh bê tông: Rộng x sâ7 =
1,0m x 1,0m. 30m Th7 nXớc làm mát sàn

ng7ội

7 Rãnh bê tông: Rộng x sâ7 =
1,0m x 1,0m. 60m
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Hình 3.6. Sơ đồ tổng thể mạng l�ới thu g�m, th�át n�ớc thải sản xuất
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3.1.3. Xử lý n$ớc thải
3.1.3.1. Xử lý nước thải sinh h�ạt
a) Chức năng, số lượng

- Chức năng: NXớc thải sinh h?ạt đXợc xử lý đạt Q7y ch7ẩn Việt nBm
trXớc khi th7 g?m đXB sBng để tái sử dụng h?àn t?àn, không xả rB môi trXờng.

- NXớc thải có chứB các thành phần dXới đây: Thành phần nXớc thải sinh
h?ạt từ kh7 vệ sinh tr?ng nXớc thải thXờng tồn tại các vi kh7ẩn gây bệnh và dễ
gây mùi hôi thối. Hàm lXợng chất hữ7 cơ (B*D) và các chất dinh dXỡng nhX:
Nitơ (N), Ph?tph? (P) cB?. D? đó, phXơng án xử lý bằng bể tự h?ại kết hợp vật
liệ7 lọc có sục khí khử trùng cl?rBmin B có hiệ7 q7ả.

- Số lXợng: Nhà máy có 04 bể tự h?ại 03 ngăn; 05 bể lắng, 01 bể tách dầ7
mỡ sB7 đó q7B 01 Bể lọc thể tích 8,117 m3 (có vật liệ7 lọc) kết hợp xử lý bằng
Cl?rBmin B cụ thể:

+ Tại kh7 vực văn phòng có 01 bể tự h?ại và 01 bể lắng
+ Tại kh7 vực C� có 01 bể tự h?ại và 01 bể lắng
+ Tại kh7 vực Nhà ăn cB có 01 bể tách dầ7 mỡ và 01 bể lắng
+ Tại kh7 vực nhà tắm giặt liên h?àn củB công nhân có 01 bể tự h?ại; 01

bể lắng và 01 bể lọc
+ Tại kh7 vực Nhà khách có 01 bể tự h?ại và 01 bể lắng

b) Quy trình công nghệ
 Tóm tắt q7y trình xử lý:
- NXớc thải sinh h?ạt phát sinh từ 01 nhà vệ sinh kh7 vực văn phòng đXợc

th7 g?m => 01 bể tự h?ại có thể tích 12m3 => 01 bể lắng có thể tích 2,16m3 (bể
xây bằng gạch không n7ng, vữB XMC #50, PCB30; đổ bê tông đáy bể đá 1x2
#250; lắp đặt cốt thép đáy bể bằng thép D10, B=150; trát mặt tr?ng bể vữB
XMC#75 dầy 20mm; nắp bể đổ bê tông mác 200 đá1x2, PCB30) sB7 đó đXợc
bơm (bơm tõm 2kW) sBng bể lắng kh7 vực C� => đXợc bơm (bơm tõm 2kW)
sBng bể lọc xử lý nXớc thải.

- NXớc thải sinh h?ạt phát sinh từ 01 nhà vệ sinh kh7 vực C� đXợc th7
g?m => 01 bể tự h?ại có thể tích 10,4m3 => 01 bể lắng kh7 vực C� có thể tích
4,9m3 (bể xây bằng gạch không n7ng, vữB XMC #50, PCB30; đổ bê tông đáy bể
đá 1x2 #250; lắp đặt cốt thép đáy bể bằng thép D10, B=150; trát mặt tr?ng bể
vữB XMC#75 dầy 20mm; nắp bể đổ bê tông mác 200 đá1x2, PCB30) => đXợc
bơm (bơm tõm 2kW) sBng bể lọc xử lý nXớc thải.
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- NXớc thải sinh h?ạt từ h?ạt động củB bếp ăn đXợc th7 g?m về bể tách
dầ7 mỡ có thể tích 4,68m3 (bể xây bằng gạch không n7ng 220x110x65, vữB
XMC #50, PCB30; đổ bê tông đáy bể đá 1x2 #250; lắp đặt cốt thép đáy bể bằng
thép D10, B=150; trát mặt tr?ng bể vữB XMC#75 dầy 20mm; nắp bể đổ bê tông
mác 200 đá1x2, PCB30) => đXợc bơm (bơm tõm 2kW) sBng bể lắng kh7 vực
Nhà ăn cB. NXớc thải từ nhà vệ sinh củB kh7 vực Nhà ăn cB đXợc th7 g?m về bể
lắng có thể tích 2,16m3 (bể xây bằng gạch không n7ng 220x110x65, vữB XMC
#50, PCB30; đổ bê tông đáy bể đá 1x2 #250; lắp đặt cốt thép đáy bể bằng thép
D10, B=150; trát mặt tr?ng bể vữB XMC#75 dầy 20mm; nắp bể đổ bê tông mác
200 đá1x2, PCB30) => đXợc bơm sBng bể lọc xử lý nXớc thải.

- NXớc thải sinh h?ạt từ h?ạt động giặt q7ần á? củB công nhân và nXớc
thải nhà tắm giặt liên h?àn đXợc th7 g?m q7B đXờng ống nhựB PVC Ø100mm về
bể lắng kh7 vực Nhà tắm giặt liên h?àn có thể tích 2,16m3 (bể xây bằng gạch
không n7ng 220x110x65, vữB XMC #50, PCB30; đổ bê tông đáy bể đá 1x2
#250; lắp đặt cốt thép đáy bể bằng thép D10, B=150; trát mặt tr?ng bể vữB
XMC#75 dầy 20mm; nắp bể đổ bê tông mác 200 đá1x2, PCB30) => bơm (bơm
tõm 2kW) về bể nXớc làm ng7ội cán hình. Còn nXớc thải đ2n từ kh7 vực nhà vệ
sinh => bể tự h?ại có thể tích 10,08m3=> bể lọc xử lý nXớc thải.

- NXớc thải sinh h?ạt từ kh7 vực Nhà khách phát sinh từ 01 nhà vệ sinh
kh7 vực văn phòng đXợc th7 g?m => 01 bể tự h?ại thể tích 16,2m3=> 01 bể lắng
có thể tích 2,16m3 (bể xây bằng gạch không n7ng 220x110x65, vữB XMC #50,
PCB30; đổ bê tông đáy bể đá 1x2 #250; lắp đặt cốt thép đáy bể bằng thép D10,
B=150; trát mặt tr?ng bể vữB XMC#75 dầy 20mm; nắp bể đổ bê tông mác 200
đá1x2, PCB30)=> đXợc bơm (bơm tõm 2kW) sBng bể lọc xử lý nXớc thải.
- Th7yết minh q7y trình công nghệ:

NXớc thải nhà bếp sẽ q7B 01 bể tách dầ7 mỡ 4,68 m3 có 03 ngăn riêng biệt
kích thXớc xây dựng là 3,0m× 1,2m× 1,3m; ngăn 01 lọc rác, ngăn 02 bẫy mỡ và
ngăn 03 th7 mỡ thừB nXớc đXợc tách dầ7 mỡ xử lý sơ bộ t?àn bộ nXớc thải từ
kh7 vực nhà bếp. Tại đây, dầ7 mỡ đXợc xử lý th2? ng7yên lý trọng lực, d? có
khối lXợng riêng nhỏ hơn nXớc nên dầ7 mỡ sẽ nổi lên bề mặt nXớc. Nhờ phân
lớp nhX vậy nên có thể tách dầ7 mỡ rB khỏi nXớc một cách dễ dàng. LXợng dầ7
mỡ tách rB sẽ đXợc vớt hàng ngày và xử lý cùng với chất thải rắn sinh h?ạt.
NXớc thải sB7 đó đXợc đXợc bơm (bơm tõm 2kW) sBng bể lắng kh7 vực nhà tắm
giặt liên h?àn.
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NXớc thải từ các nhà vệ sinh đXợc th7 g?m về xử lý sở bộ tại bể tự h?ại
03 ngăn. Sơ đồ cấ7 tạ? và ng7yên lý h?ạt động củB bể tự h?ại 03 ngăn đXợc
trình bày tr?ng hình sB7:

Hình 3.7. Nguyên lý h�ạt động củ bể phốt tự h�ại 3 ngăn
- Ng7yên lý h?ạt động củB bể tự h?ại:
+ Q7á trình thứ nhất - Lắng căṇ: DXới tác dụng trọng lXợng bản thân các

hạt cặn sẽ rơi x7ống dXới đáy bể. Tại đây có các chất hữ7 (x2nl7l?z, tinh bột,
kitin, p2ctin, pr?t2in, lipit…) sẽ bị phân hủy nhờ h?ạt động củB vi sinh vật yếm
khí.

+ Q7á trình thứ hBi - Lên m2n: Nhờ có các vi sinh vật yếm khí, cặn sẽ lên
m2n, ức chế vi kh7ẩn gây mùi hôi, giảm thể tích thải rB và tăng sự kết lắng củB
bùn h?ạt tính. Tốc độ lên m2n nhBnh hBy chậm phụ th7ộc và? các yế7 tố nhiệt
độ, độ pH củB nXớc thải, lXợng vi sinh vật tr?ng cặn,… Các yế7 tố này càng cB?
thì tốc độ lên m2n càng nhBnh.

+ Ng7yên lý bể tự h?ại 3 ngăn là trải q7B hBi q7á trình lên m2n và lắng
tĩnh. Sản phẩm đảm bả? hiê7̣ s7ất xử lý chất thải là: căṇ lơ lửng là 50-70%
(TSS), chất thải hữ7 cơ là 25-45% (C*D, B*D).

- Th7yết minh công nghê ̣củB bệ tự h?ại:

Hình 3.8. Cấu tạ� củ bể phốt tự h�ại 3 ngăn
+ NXớc thải đXợc đXB và? ngăn thứ nhất củB bể với vBi trò lên m2n kỵ khí

đồng thời điề7 hòB lX7 lXợng và nồng độ chất bẩn có tr?ng dòng thải. NXớc thải
chảy q7B bể lắng th2? chiề7 ch7yển động từ dXới lên trên, tiếp xúc với các vi
sinh vật kỵ khí tr?ng lớp bùn hình thành ở đáy bể tr?ng điề7 kiện động, các chất
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hữ7 cơ đXợc các vi sinh vật hấp thụ và ch7yển hóB.
+ Tại ngăn thứ hBi và thứ bB là ngăn lắng, lọc kỵ khí có tác dụng làm sạch

nXớc thải nhờ các vi sinh vật kỵ khí gắn bám trên bề mặt các hạt củB lớp vật liệ7
lọc và ngăn cản các chất rắn lơ lửng trôi th2? dòng nXớc.

NXớc thải sB7 khi đXợc xử lý sơ bộ bằng bể tự h?ại 3 ngăn sB7 đó đXợc
q7B bể lắng để tiếp tục xử lý rồi đXợc bơm sBng Bể lọc thể tích 8,117m3 (có sục
khí và kết hợp với vật liệ7 lọc bằng đá đối với lớp 1, 2, 3 riêng lớp thứ 4 là cát
vàng giữB các lớp đXợc ngăn cách bởi lXới in?x kích thXớc 30, 20, 10, 0,5mm)
đXợc xây dựng bằng bê tông cốt thép đảm bả? độ Bn t?àn về mặt kết cấ7 công
nghệ sB7 đó xử lý bằng Cl?rBmin B để khử trùng c?lif?rm (HòB tBn cl?rBmin B
và? bình/ph7y chứB nXớc có nắp đậy, d7ng tích 200 lít, dùng vBn điề7 chỉnh lX7
lXợng nXớc cl?rBmin B phù hợp để xử lý). Bể lọc có tXờng đXợc xây bằng gạch
đỏ, vữB xi măng #50; trát mặt tr?ng bằng vữB xi măng dày 20mm và đánh bóng
bằng một lớp xi măng tinh; đáy bể đXợc đổ bê tông #200, đá 1x2, dày
100mm,cốt thép Ø10 B150; nắp bể đXợc đổ bê tông #200 đá 1x2, dày 80mm,c ốt
thép Ø10 B150 thành từng tấm có kích thXớc 1500mmx500mmx800mm và đXợc
ghép lại với nhB7. NXớc thải sB7 xử lý đXợc bơm t7ần h?àn lại phục vụ ch? sản
x7ất củB nhà máy.
- Sơ đồ cấ7 tạ? Bể lọc + Khử trùng bằng Cl?rBmin B nhX sB7:
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Hình 3.9. Sơ đồ cấu tạ� củ bể lọc và khử trùng
Các công trình xử lý nXớc thải củB nhà máy Cán thép LX7 Xá đXợc thể

hiện ở bảng sB7:
Bảng 3.4. Các công trình xử lý n�ớc thải sinh h�ạt

STT Dnh mục Thông số kỹ thuật Vị trí

1 Bể tự h?ại số
01

Kích thXớc: 3mx2,5mx1,6m =
12m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
văn phòng

2 Bể lắng số 01 Kích thXớc: 1,5mx1,2mx1,2m Đặt ngầm ở kh7 vực
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STT Dnh mục Thông số kỹ thuật Vị trí
= 2,16m3 văn phòng

3 Bể tự h?ại số
02

Kích thXớc: 2,6mx2,5mx1,6m
= 10,4m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
C�

4 Bể lắng số 02 Kích thXớc: 2,4mx1,7mx1,2m
= 4,9m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
C�

5 Bể tự h?ại 03 Kích thXớc: 3mx2,1mx1,6m =
10,08m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
nhà tắm giặt liên
h?àn

6 Bể lắng số 03 Kích thXớc: 1,5mx1,2mx1,2m
= 2,16m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
nhà tắm giặt liên
h?àn

7 Bể lọc xử lý
nXớc thải

Kích thXớc:
3,02mx1,68mx1,6m = 8,117m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
nhà tắm giặt liên
h?àn

8 Bể tách dầ7 mỡ Kích thXớc: 3mx1,2mx1,3m =
4,68m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
nhà ăn cB

9 Bể lắng số 04 Kích thXớc: 1,5mx1,2mx1,2m
= 2,16m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
nhà ăn cB

10 Bể tự h?ại số
04

Kích thXớc: 3,6mx2,5mx1,8m
= 16,2m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
nhà khách

11 Bể lắng số 05 Kích thXớc: 1,5mx1,2mx1,2m
= 2,16m3

Đặt ngầm ở kh7 vực
nhà khách

3.1.3.2. Xử lý nước thải sản xuất
Hệ thống xử lý nXớc thải sản x7ất tại nhà máy gồm hệ thống xử lý nXớc

t7ần h?àn. Hệ thống xử lý nXớc t7ần h?àn đã đXợc Sở Tài ng7yên và Môi
trXờng tỉnh Thái Ng7yên xác nhận các công trình bả? vệ môi trXờng tại Giấy
xác nhận số 42/GXN-STNMT ngày 26/10/2011.

Thành phần củB nXớc làm mát bB? gồm: cặn, vảy sắt, dầ7 mỡ, nhiệt khá
cB? (nhiệt độ nXớc thải và? kh?ảng 35-56?C). NXớc nế7 không tiến hành xử lý
sẽ gây ảnh hXởng đến môi trXờng, ảnh hXởng đến sinh vật và sức khỏ2 c?n
ngXời khi thải rB môi trXờng. Để xử lý nXớc thải sản x7ất và tận dụng ng7ồn tài
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ng7yên nXớc, nhà máy đã đầ7 tX 02 hệ thống xử lý nXớc thải sản x7ất t7ần h?àn
(100% không thải bỏ rB ng?ài môi trXờng).

 Hệ thống n$ớc t�ần hoàn kh� vực cán thô:
Sơ đồ t7ần h?àn nXớc thải sản x7ất kh7 vực cán thô đXợc thể hiện ở hình sB7:












Hình 3.10. Sơ đồ tuần h�àn n�ớc thải sản xuất khu vực cán thô
Tổng d7ng tích các bể chứB nXớc t7ần h?àn là 1200m3 kh7 vực cán thô. Hệ

thống bơm đặt ở trạm xử lý nXớc và hệ thống đXờng ống, c7ng cấp nXớc làm
mát tiếp xúc trực tiếp ch? dây ch7yền cán thép. NXớc sB7 làm mát củB máy cán
số 01, máy cán số 02, máy cán số 03, máy cán liên tục đXợc th7 g?m về bể lắng
số số I (bể chìm d7ng tích 300m3), tại đây phần lớn các vảy thép sẽ đXợc lắng
trọng lực x7ống đáy bể; sB7 đó nXớc đXợc bơm (công s7ất động cơ N=100kW,
Q= 1140m3/h) một phần lên bể lắng số II (bể tròn d7ng tích 200m3); phần còn
lại đXợc đXB q7By trở lại kh7 vực các giá cán để xối làm sạch vảy cán, đXB vảy
cán về bể lắng số I. NXớc từ bể lắng số II tự chảy tràn sBng bể số III(bể chìm
d7ng tích 355m3) chảy sBng bể số IV(bể chìm d7ng tích 243m3) và chảy sBng bể
số V(bể chìm d7ng tích 413m3). Tại các bể này cặn có kích thXớc nhỏ đXợc
lắng lại và dùng thiết bị th7 giữ dầ7 mỡ để tách dầ7 lẫn tr?ng nXớc. Từ bể lắng
số V đXợc bơm (công s7ất động cơ N=110kW, Q= 500m3/h) đi phục vụ làm mát
tr?ng q7á trình sản x7ất rồi đXợc t7ần h?àn về bể lắng số I.

Hệ thống n$ớc t�ần hoàn kh� vực cán tinh (cán dây):

Nước làm mát NXớc cấp bổ s7ng

Bể lắng số I Vảy; cặn lắng kích thXớc lớn

Bể lắng số II

Bể lắng số III

Bể lắng số IV

Bể lắng số V

T7
ần
h?
àn
ch
?q
7á
trì
nh
sả
nx
7ấ
t

Vảy; cặn lắng kích thXớc nhỏ,
dầ7 mỡ
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Công trình bể nXớc t7ần h?àn kh7 vực cán tinh có d7ng tích 1000m3. NXớc
sB7 làm mát củB cụm Bl?ck và sàn ng7ội đXợc dẫn về bể t7ần h?àn kh7 vực cán
tinh. NXớc thải chảy và? ngăn V1 rồi chảy tràn sBng các ngăn V2, V3, V4, V5,
V6 sB7 đó nXớc đXợc bơm (01 bơm h?ạt động, 02 bơm dự phòng; công s7ất
270m3/h) lên tháp làm mát, đXB đi phục vụ trình sản x7ất rồi đXợc t7ần h?àn về
ngăn V1.

Hình 3.11. Sơ đồ tuần h�àn n�ớc thải sản xuất khu vực cán tinh
 Q�y trình vận hành trạm bơm n$ớc t�ần hoàn

Bước 1. Kiểm tra trước khi vận hành:
- Kiểm trB t?àn bộ b7 lông, đBi ốc, vòng đệm củB móng máy, động cơ

bơm với sát si, mặt bích đảm bả? đầy đủ và chặt chẽ.
- Các chụp bả? vệ đầ7 nối củB bơm phải đầy đủ và chặt chẽ.
- Kiểm trB mức nXớc tr?ng các bể: bể nXớc sạch, nXớc nhiễm bẩn và bể

lắng vẩy sắt phải đảm bả? không nhỏ hơn 1/3 thể tích bể.

Nước sau làmmát

NXớc cấp bổ s7ng

Bể t7ần h?àn kh7 vực
cán tinh

Vảy; cặn lắng; dầ7 mỡ

Hệ thống cấp nXớc sản x7ất

Bơm

Tháp làmmát

Bơm cấp nước sản
xuất

Cấp nXớc ch? sản x7ất
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- Kiểm trB sự q7By trơn củB rôt? và trục bơm bằng cách q7By tBy khớp nối
giữB động cơ và bơm tối thiể7 2 vòng để x2m có vật gì trở ngại tr?ng bơm h?ặc
động cơ hBy không.

- Kiểm trB độ cách điện củB động cơ điện, các yê7 cầ7 kỹ th7ật củB thiệt
bị điện phải đảm bả? th2? q7y định về Bn t?àn điện.

- Kiểm trB mức dầ7 tr?ng gối đỡ củB bơm, phải đảm bả? mức q7y định.
- Đối với tháp giải nhiệt: Kiểm trB cánh q7ạt hút, đảm bả? không bị vật

cản. Kiểm trB đủ số lXợng đBi, độ căng đBi, giá bệ động cơ phải đảm bả? chắc
chắn.

Bước 2. Vận hành, trông c�i máy:
- Đóng áptômát tổng, các áptômát củB các q7ạt củB các tháp làm mát.
- Bấm nút khởi động các q7ạt hút.
- Mở nXớc làm mát gối đỡ trục bơm, tết chèn cổ bơm.
- Xử lý sự cố tr?ng khi vận hành: Mở hết vBn đầ7 hút và mở 1/2 vBn đầ7

đẩy. Mở h?àn t?àn các vBn còn lại từ bơm, ch7ẩn bị vận hành tới các hộ tiê7 thụ
nXớc.

- Khởi động động cơ th2? q7y trình điện: đóng điện ng7ồn, ấn nút, khởi
động bơm.

- Khi động cơ đã đạt đXợc tốc độ định mức, tiến hành điề7 chỉnh vBn đầ7
đẩy và q7Bn sát trên đồng hồ đ? dòng điện củB động cơ. Điề7 chỉnh vBn đầ7 đẩy
đến trị số dòng định mức củB động cơ thì ngừng thB? tác vBn và d7y trì ch? bơm
làm việc ở chế độ này.

- Kiểm trB và d7y trì nXớc chảy q7B cổ chèn củB bơm đạt 20-30 giọt/ phút.
- Đảm bả? và d7y trì điện áp và dòng điện trên đồng hồ đ? th2? đúng chỉ

số ghi trên động cơ.
Bảng 3.5. Tổng hợp các hạng mục công trình tr�ng hệ thống tuần h�àn

n�ớc thải sản xuất
TT Tên hạng mục Đơn vị Số l�ợng Ghi chú

I Hệ thống tuần h�àn nước thải khu vực cán thô

1 Bể lắng số I Bể 01

Kích thXớc: (Dài 12m x rộng 10m
x sâ7 9m)
Bể c ấ7 t r ú c b ê t ô ng cố t
t h é p M250
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TT Tên hạng mục Đơn vị Số l�ợng Ghi chú

2 Bể lắng số II Bể 01

Kích thXớc: (ĐXờng kính 6m x
sâ7 9 mét) Bể cấ7 trúc bê tông
cốt thép M250

3 Bể lắng số III Bể 01

Kích thXớc: (Dài 10.15x rộng
8.75x sâ7 4.0 = 355m3 Bể cấ7
trúc b ê t ô ng cố t t h é p
M250

4 Bể lắng số IV Bể 01
Kích thXớc: (Dài 22.95x rộng
2.65x sâ7 4.0 = 2.43 m3

Bể cấ7 trúc bê tông cốt thép
M250

5 Bể lắng số V Bể 01

Kích thXớc: (Dài 14.55 x rộng 7.1
x sâ7 4.0 = 413 m3

Bể cấ7 trúc bê tông cốt thép
M250

6 Bơm Chiếc 01 Công s7ất động cơ N=100kW
LX7 lXợng Q= 1140m3/h

7 Bơm Chiếc 01 Công s7ất động cơ N=100kW
LX7 lXợng Q= 1140m3/h

II Hệ thống tuần h�àn nước thải sản xuất khu vực cán tinh
1 Ngăn bể V1 Bể 01 Kích thXớc: (Dài 9.4m x rộng 5m

x sâ7 5m = 235 m3

Bể cấ7 trúc móng bê tông mác
m250

2 Ngăn bể V2 Bể 01 Kích thXớc: (Dài 12 x rộng 5x
sâ7 4.5 = 270m3
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TT Tên hạng mục Đơn vị Số l�ợng Ghi chú
Bể cấ7 trúc bê tông cố t
t h é pmác M250

3 Ngăn bể V3 Bể 01 Kích thXớc: Dài 12m x rộng 5m x
sâ7 4.5 m = 270 m 3 Bể c ấ7
t r ú c b ê t ô ng cô t t h é p
mác M250

4 Ngăn bể V4 Bể 01 Kích thXớc: (Dài 12x rộng 4.4m x
sâ7 4.5 m= 237m 3 Bể cấ7 trúc
bê tông cốt thép M250

5 Ngăn bể V5 Bể 01 Kích thXớc: (Dài 12x rộng 4.4 x
sâ7 4.5m = 237m 3

Bể cấ7 trúc bê tông cốt thép
M250

6 Ngăn bể V6 (Dài 9.4m x rộng 7.2m x sâ7 5m
= 338 m3

7 Bơm Chiếc 03 LX7 lXợng Q= 270m3/h
3.2. Công trình, biện pháp xử lý bụi, khí thải

Ng7ồn phát sinh khí thải chủ yế7 từ lò n7ng, hơi nXớc từ q7á trình làm
mát và từ phXơng tiện giB? thông vận tải ch7yên chở ng7yên vật liệ7, h?á chất
rB và? nhà máy.
a) Công trình, biện pháp xử lý khí thải, bụi lò nung

Hiện nBy, nhà máy sử dụng ng7yên liệ7 đốt chủ yế7 bằng dầ7 F* là một
l?ại nhiên liệ7 dạng dầ7 hBy còn gọi là dầ7 nhiên liệ7 đXợc sử dụng tr?ng ngành
công nghiệp và hệ thống đốt cháy để sản x7ất nhiệt và năng lXợng. Dầ7 F*
đXợc đốt cháy tr?ng lò hơi h?ặc động cơ đốt để tạ? rB nhiệt. Sơ đồ ng7yên lý củB
hệ thống nhX sB7:

Nhiên liệ7 B7ồng đốt (lò n7ng)

Bộ xử lý bụi và trB?
đổi nhiệt

Khí thải (ống khói)

Không khí mát
Không khí nóng



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 54

Hình 3.12. Sơ nguyên lý củ hệ thống xử lý khí thải

Hình 3.13. Sơ đồ công nghệ xử lý khí thải
Biện pháp xử lý bụi tr?ng khí thải củB nhà máy sử dụng là phXơng pháp

th7 hồi nhiệt q7B hệ thống b7ồng trB? đổi nhiệt bB? gồm nhiề7 ống thép (Փ60
mm) đXợc bố trí x2n kẽ nhB7 tạ? thành lớp nhX phin lọc, khí thải từ lò n7ng
đXợc hút rB có nhiệt độ và? kh?ảng (500-600?C) và tiếp xúc với bề mặt bên
ng?ài củB các ống, tại đây các hạt bụi vB đập với bề mặt ống đXợc giữ lại trên bề
mặt. Hơi nóng củB khí thải đXợc tr7yền một phần nhiệt sBng không khí mát phíB
tr?ng lòng ống điện cực, làm khí này nóng lên (kh?ảng 250-300?C) lại là ng7ồn
c7ng cấp ?xy ch? q7á trình cháy tr?ng lò n7ng.



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 55

Ng7yên lý h?ạt động: Khí thải chứB bụi và nhiệt độ cB? đXợc đXB và?
b7ồng trB? đổi nhiệt. Các ống thép x2n kẽ tr?ng b7ồng sẽ tiếp xúc với khí thải
và tr7yền nhiệt từ khí thải sBng chất tr7yền nhiệt tr?ng các ống. QúB trình tr7yền
nhiệt xảy rB q7B thành ống, ch? phép nhiệt từ khí thải đXợc th7 hồi, khí thải mất
nhiệt và giảm nhiệt độ. Tr?ng q7á trình đi q7B hệ thống b7ồng trB? đổi nhiệt, các
bụi đXợc chặn lại trên các ống thép. Khí thải sB7 khi q7B bộ xử lý bụi và trB? đổi
nhiệt đXợc đi q7B kênh khói ngầm dXới đất dài 70m đi rB ống khói (có đXờng
kính th?át khói tại chân ống khói là 4m - phần nằm sâ7 s? với mặt đất là 8m).
Miệng ống khói có đXờng kính th?át khói là 2m. Tổng chiề7 cB? ống khói là
60m. LX7 lXợng khí thải th2? thiết kế là 10.000m3/h.

Hình 3.14. Hình ảnh ống khói khu vực lò nung
Bộ xử lý bụi và trB? đổi nhiệt là một hệ thống kết hợp giữB q7á trình l?ại

bỏ hạt bụi từ khí thải và tr7yền nhiệt để tái sử dụng nhiệt lXợng. Khi áp dụng
ch? xử lý khí thải từ b7ồng đốt dầ7 F*, hệ thống này có thể giúp giảm tác động
ô nhiễm lên môi trXờng và tối XB h?á sử dụng năng lXợng. SB7 q7á trình l?ại bỏ
hạt bụi, khí thải có thể chứB nhiệt lXợng cB?. ThBy vì tiê7 thụ nhiên liệ7 để tạ? rB
nhiệt độ cB?, phXơng pháp trB? đổi nhiệt đXợc áp dụng để tận dụng nhiệt lXợng
này. Hệ thống trB? đổi nhiệt sử dụng các thiết bị nhX ống chứB chất nhiệt để
ch7yển đối nhiệt lXợng từ khí thải sBng chất lỏng h?ặc khí thải. Q7á trình này
giúp làm giảm nhiệt độ củB khí thải và th7 hồi nhiệt lXợng. Tr?ng q7á trình th7
hồi nhiệt, dòng khí nóng chứB bụi đi q7B các bộ lọc để bắt giữ và l?ại bỏ bụi.
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Hình 3.15. Hình ảnh bộ tr� đổi nhiệt
Khí thải đảm bả? đạt tiê7 ch7ẩn 51:2017/BTNMT- Q7y ch7ẩn kỹ th7ật

q7ốc giB về khí thải công nghiệp sản x7ất thép Bảng 3, giá trị C, cột A1 áp dụng
đến hết ngày 31/12/2025 và cột A2 áp dụng kể từ ngày 01/01/2026 đến hết ngày
31/12/2029, cột A3 áp dụng kể từ ngày 01/01/2030.

Công trình hệ thống xử lý khí thải đXợc đXợc Sở Tài ng7yên và Môi trXờng
tỉnh Thái Ng7yên xác nhận tại Giấy xác nhận số 42/GXN-STNMT ngày
26/10/2011 về việc h?àn thành công trình bả? vệ môi trXờng th2? đề án bả? vệ
môi trXờng chi tiết củB dự án “Nhà máy cán thép LX7 Xá”.
Bảng 3.6. Tổng hợp các công trình thug�m, xử lý bụi, khí thải củNhàmáy
STT Nguồn thải Công trình thu g�m Công trình xử lý
1 Lò n7ng + Kênh khói ngầm dXới đất dài

70m đi rB ống khói (có đXờng kính
th?át khói tại chân ống khói là 4m
- phần nằm sâ7 s? với mặt đất là
8m).
+ Miệng ống khói có đXờng kính
th?át khói là 2m.
+ Tổng chiề7 cB? ống khói là 60m.
+ Ống khói có t?ạ độ:
Kinh độ 105?52’25,2”
Vĩ độ: 21?33’17,2’’

+ Bộ xử lý bụi và trB?
đổi nhiệt:
- Rộng 3.750mm
- CB? 3.720mm
- ĐXờng gió lạnh:
Ф1000mm.
- ĐXờng gió nóng:
1420mm
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b) Biện pháp giảm thiểu khí thải từ phư�ng tiện gia� thông
Để hạn chế ảnh hXởng từ khí thải và bụi tr?ng q7á trình h?ạt động củB các

phXơng tiện giB? thông tr?ng kh7 vực nhà máy, nhà máy đã tiến hành các biện
pháp sB7:

- ĐXờng giB? thông, mặt bằng sân bãi đXợc trải bê tông để giảm thiể7 đất
cát bị c7ốn bBy và? không khí.

- Điề7 tiết và hạn chế tốc độ x2 tr?ng kh7 vực dự án để giảm lXợng bụi
tr?ng không khí.

- Tổ chức vệ sinh sạch sẽ đXờng đi, nhà xXởng chứB ng7yên liệ7 và sản
phẩm (định kì và? c7ối tháng nhà máy sẽ bố trí một b7ổi vệ sinh các phân
xXởng). Bố trí một cách hợp lý nhất để hạn chế đXờng vận ch7yển.

- Tổ chức tXới đXờng tr?ng những đợt cB? điểm vận ch7yển có nhiề7
phXơng tiện rB và?.

- X2 chở đúng trọng tải q7y định, sử dụng đúng nhiên liệ7 với thiết kế củB
động cơ và chấp hành nghiêm chỉnh các q7y định về x2 lX7 thông.

- ThXờng x7yên kiểm trB và bả? trì các phXơng tiện vận ch7yển, đảm bả?
tình trạng kĩ th7ật tốt nhằm đạt tiê7 ch7ẩn môi trXờng tr?ng q7á trình vận hành.
c) Biện pháp cải thiện chất lượng không khí tr�ng môi trường la� động

Để đảm bả? công nhân làm việc tr?ng môi trXờng lB? động có điề7 kiện
tốt nhất, nhà máy thực hiện các biện pháp sB7 đây:

- Nhà xXởng đXợc thiết kế cB?, bố trí máy móc sản x7ất hợp lý, thông
th?áng.

- Cơ giới hóB sản x7ất, tránh lB? động gắng sức phải hít thở nhiề7 bụi và
khí thải xâm nhập và? phổi.

- Những thiết bị phát sinh nhiề7 nhiệt thừB đXợc bố trí ở kh7 vực riêng
biệt.

- TrBng bị đầy đủ bả? hộ lB? động ch? công nhân. Công nhân làm việc
tr?ng nhà xXởng phải l7ôn mBng bả? hộ lB? động cần thiết tại từng công đ?ạn
sản x7ất cụ thể.

- ThXờng x7yên bả? dXỡng, bả? trì máy móc thiết bị phục vụ sản x7ất
nhằm giảm thiể7 phát sinh bụi, khí thải tr?ng q7á trình h?ạt động.
3.3. Công trình, biện pháp lX7 giữ, xử lý chất thải rắn thông thXờng
3.3.1. Công trình, biện pháp l$� giữ, xử lý chất thải rắn sinh hoạt

 Các loại chất thải rắn sinh hoạt phát sinh củ� Nhà máy gồm:



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 58

Chất thải rắn sinh h?ạt phát sinh chủ yế7 từ sinh h?ạt củB cán bộ nhân
viên làm việc tại kh7 văn phòng và công nhân làm việc tại các phân xXởng và
chất hữ7 cơ dễ phân hủy phát sinh từ h?ạt động nhà bếp củB Nhà máy.

Căn cứ th2? biên bản bàn giB? chất thải rắn sinh h?ạt giữB Chi nhánh vệ
sinh môi trXờng – Công ty Cổ phần môi trXờng và công trình đô thị Thái
Ng7yên và Nhà máy Cán thép LX7 Xá năm 2024, khối lXợng chất thải rắn sinh
h?ạt thông thXờng phát sinh củB nhà máy kh?ảng 25 tấn/năm.

Bùn nạ? vét từ các hố gB lắng cặn trên hệ thống th7 g?m nXớc mXB củB
nhà máy, đXợc định kỳ nạ? vét kh?ảng 03tháng/lần với khối lXợng kh?ảng
3m3/năm và vận ch7yển đi xử lý cùng chất thải rắn sinh h?ạt thông thXờng.

Biện pháp th� gom hiện n�y củ� nhà máy
Hiện nBy nhà máy trBng bị 14 thùng rác ch7yên dụng d7ng tích 100

lít/thùng tại các vị trí:
+ XXởng Cán thép: 04 thùng đựng rác
+ XXởng Cơ điện: 04 thùng đựng rác
+ Văn phòng: 02 thùng đựng rác
+ Nhà ăn: 02 thùng đựng rác
+ Kh? thành phẩm: 02 thùng đựng rác
Và phân l?ại tại ng7ồn th2? đúng L7ật bả? vệ môi trXờng 2020 và Đề án

phân l?ại rác thải tại ng7ồn củB thành phố Thái Ng7yên. Th2? đó đBng phân l?ại
thành 03 nhóm:

- Nhóm rác hữ7 cơ dễ phân hủy (rác đốt đXợc): Thực phẩm thừB, rB7 củ
q7ả, lá cây, vỏ hộp giấy.

- Nhóm rác có khả năng tái sử dụng, tái chế: Kim l?ại, giấy, nhựB, vỏ hộp,
chBi lọ, cB? s7, nil?n, chBi thủy tinh…

- Nhóm rác còn lại (rác không đốt đXợc): Cát, đá, sỏi, sành sứ, c?mp?sit2.
SB7 khi phân l?ại x?ng, chủ ng7ồn thải lX7 giữ rác tr?ng các bB? bì h?ặc

thiết bị lX7 chứB phù hợp có mà7 sắc th2? q7y Xớc sB7:
- Mà7 xBnh lá: Nhóm rác hữ7 cơ dễ phân hủy (rác đốt đXợc).
- Mà7 trắng: Nhóm rác có khả năng tái sử dụng, tái chế.
- Mà7 đỏ: Nhóm rác còn lại (rác không đốt đXợc).

T?àn bộ chất thải sB7 khi đXợc phân l?ại tại ng7ồn phát sinh sẽ đXợc công nhân
vệ sinh vận ch7yển về kh? lX7 giữ chất thải sinh h?ạt có diện tích kh?ảng 10 m2,
nền bê tông xi măng, nhà kh7ng thép, q7ây tôn; mái ch2 lợp tôn; đảm bả? Bn
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t?àn vệ sinh môi trXờng t7ân thủ đúng q7y định; nhà máy hợp đồng với Công ty
CP Môi trXờng và Công trình đô thị Thái Ng7yên vận ch7yển xử lý định kỳ
ngày 01 lần (Hợp đồng thu g�m rác thải sinh h�ạt đính kèm tại phần phụ lục
của bá� cá�). Bùn nạ? vét từ các hố gB lắng cặn trên hệ thống th7 g?m nXớc
mXB củB nhà máy đXợc vận ch7yển đi xử lý cùng chất thải rắn sinh h?ạt thông
thXờng. Nhà máy định kỳ hợp đồng với đơn vị có chức năng để bơm hút, vận
ch7yển bùn từ các bể tự h?ại để xử lý th2? q7y định.

Bên cạnh đó, nhà máy có những biện pháp để q7ản lý cụ thể nhX sB7:
- Q7ản lý nhắc nhở cán bộ, công nhân viên bỏ rác và? thùng đúng nơi q7y

định. Xây dựng q7y định về th7 g?m rác, chế tài xử phạt khi vi phạm vứt rác
bừB bãi.

- �ê7 cầ7 cán bộ, công nhân viên th7 g?m rác và tập kết tại thùng đựng
rác th2? q7y định, không vứt rB ng?ài môi trXờng.

Hình 3.16. Một số hình ảnh thu g�m rác thải sinh h�ạt tại nhà máy
3.3.2. Công trình, biện pháp l$� giữ, xử lý chất thải rắn thông th$ờng

Tr?ng q7á trình sản x7ất, chất thải rắn thông thXờng chủ yế7 phát sinh ở
các khâ7 cán, kiểm trB đóng gói sản phẩm ng?ài rB còn từ hệ thống xử lý nXớc
t7ần h?àn (xỉ thải từ q7á trình xử lý nXớc làm mát).

Biện pháp th7 g?m, xử lý:
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- Đối với các phế thải kim l?ại nhX thép thế đầ7 mẫ7 th7 hồi tr?ng sản
x7ất, thép phế th7 hồi tr?ng sửB chữB và ph?i tiện th7 hồi tr?ng sản x7ất đXợc
nhà máy ch7yển giB? ch? Nhà máy L7yện thép LX7 Xá để tái sử dụng, tái chế
làm ng7yên liệ7 ch? ngành sản x7ất khác.

- Đối với vảy cán, bùn cán (vảy cán mịn) đXợc nhà máy th7 hồi và ch7yển
giB? ch? nhà máy L7yện gBng.

Bảng 3.7. Thống kê khối l�ợng CTR thông th�ờng
TT Các l�ại chất thải Khối l�ợng năm 2023

(Tấn)
Khối l�ợng năm 2024

(Tấn)
1 Vảy, bùn thép cán 1.534.789 1.985.354
2 Đầ7 mẩ7 thép phế 2.471.551 3.475.288

3.4. Công trình, biện pháp l�u giữ, xử lý chất thải nguy hại
H?ạt động sản x7ất củB nhà mát phát sinh một lXợng chất thải ng7y hại từ

q7á trình sửB chữB trBng thiết bị, máy móc (giẻ lB7 dính dầ7 mỡ, dầ7 mỡ thải,…)
và chất thải ng7y hại từ kh7 vực văn phòng (mực in, bóng đèn h7ỳnh q7Bng
hỏng).

 Công trình l$� giữ CTNH:
Nhà máy bố trí 01 kh? lX7 giữ CTNH có diện tích kh?ảng 20,1m2, cB? 3,96m

có mái ch2, cửB khóB và dán biển cảnh bá? th2? q7y định. Tại kh? có bố trí 02
thùng thép để chứB CTNH . CTNH từ các phân xXởng sB7 khi đXợc phân l?ại
đXợc đXB về kh? này để lX7 giữ. Định kỳ thiê7 hủy tr?ng lò n7ng phôi thép th2?
phXơng án.
Chất thải ng7y hại đXợc th7 g?m và? kh? lX7 giữ, đXợc phân l?ại, gắn biển

bá?. Kh? lX7 giữ chất thải ng7y hại đXợc chiB rB làm các
ngăn chứB từng l?ại chất thải ng7y hại khác nhB7. Kh? chứB chất thải ng7y hại
đXợc lợp mái tôn, bên tr?ng kh? có hố chứB nXớc rỉ củB chất thải ng7y hại nhằm
cách ly h?àn t?àn nXớc rỉ rB khỏi hệ thống th7 g?m nXớc mXB và nXớc thải.
Ng?ài rB. Nhà kh? đXợc thiết kế đảm bả? các điề7 kiện th2? TCVN 2622-1995
về phòng cháy chữB cháy (có bố trí bình cứ7 hỏB, vật liệ7 hấp thụ và xẻng), đảm
bả? q7y định trXớc khi bàn giB? ch? đơn vị có chức năng xử lý.
Kh7 vực lX7 chứB CTNH đảm bả? t7ân thủ đúng các q7y định về kỹ th7ật và

q7y trình q7ản lý CTNH củB Văn bản hợp nhất số 01/VBHN-BTNMT củB Bộ
Tài ng7yên và Môi trXờng ngày 10/01/2025 q7y định chi tiết một số điề7 củB



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 61

L7ật Bả? vệ môi trXờng và Thông tX 02/2022/TT-BNTM ngày 10/01/2022 củB
Bộ Tài ng7yên và Môi trXờng q7y định chi tiết một số điề7 củB L7ật bả? vệ môi
trXờng.

Thành phần và khối lXợng chất thải ng7y hại phát sinh tại cơ sở dự kiến
nhX sB7:

Bảng 3.8. Thành phần và khối l�ợng chất thải nguy hại

STT Tên chất thải Mã
CTNH Trạng thái

Khối l�ợng
năm 2024
(kg/năm)

1

Chất hấp thụ, vật liệ7
lọc, giẻ lB7, vải bả?
vệ thải bị nhiễm các
thành phần ng7y hại

18 02 01 Rắn 1.626

2

Bóng đèn h7ỳnh
q7Bng và các l?ại
thủy tinh h?ạt tính
thải

16 01 06 Rắn 11,25

3
Dầ7 động cơ hộp số
và bôi trơn tổng hợp
thải

17 02 03 Lỏng 117

 Công trình xử lý CTNH củ� nhà máy:
Nhà máy đã đXợc Sở Tài ng7yên và Môi trXờng cấp phép tự xử lý CTNH tại

Sổ đăng ký chủ ng7ồn thải CTNH mã số QLCTNH 19.000049.Tx (cấp lại lần
01) ngày 06/03/2012 đối với 2 l?ại CTNH gồm: dầ7 mỡ thải (mã CTNH 17 02
03) và giẻ lB7 dính dầ7 mỡ, găng tBy thải (mã CTNH 18 02 01).
- - Đối với giẻ lB7 dính dầ7, găng thBy thải: ĐXợc th7 g?m và phân l?ại triệt

để, vận ch7yển về kh? lX7 trữ củB nhà máy. Hàng tháng x7ất ch? phân xXởng
Cán thép vận ch7yển về kh7 vực lò n7ng phôi để thiê7 đốt th2? phXơng án.
- Đối với dầ7 mỡ thải: Hàng ngày công nhân th7 g?m về thùng ph7y đặt tại

kh? chứB chất thải ng7y hại củB nhà máy. Định kỳ 3 tháng/lần t?àn bộ dầ7 mỡ
thải đXợc trộn cùng dầ7 để n7ng phôi thép.
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Hình 3.17. Hình ảnh kh� l�u giữ CTNH
Bóng đèn h7ỳnh q7Bng thải phát sinh và còn tồn từ lăn 2020 là 11,25kg

đXợc th7 g?m. LX7 giữ tại kh? lX7 giữ CTNH th2? q7y định, từ năm 2021 đến
nBy nhà máy không phát sinh vì ch7yển sBng dùng đèn l2d.
3.5. Công trình, biện pháp giảm thiểu tiếng ồn, độ rung củ cơ sở

Tr?ng q7á trình h?ạt động củB nhà máy, tiếng ồn và độ r7ng chủ yế7 phát
sinh từ các ng7yên nhân chính nhX sB7:

- Từ h?ạt động củB các phXơng tiện vận ch7yển ng7yên vật liệ7, sản phẩm
rB và? nhà máy; h?ạt động giB? thông đi lại củB CBCNV.

- Từ h?ạt động củB các máy móc, thiết bị tr?ng kh7 vực xXởng sản x7ất.
Để giảm thiể7 ng7ồn tác động này, nhà máy đã xây dựng và áp dụng các

công trình, biện pháp cụ thể nhX sB7:
- Bố trí mặt bằng và lắp đặt máy móc, thiết bị hợp lý; vận hành đúng công

s7ất thiết kế. ThXờng x7yên kiểm trB mức độ cân bằng củB các máy móc, băng
tải khi làm việc, kiểm trB độ mòn củB các chi tiết, thXờng x7yên bả? dXỡng và
bôi trơn máy móc, thiết bị th2? định kì. Móng các thiết bị máy móc có tải trọng
tĩnh và tải trọng động tXơng đối lớn. Hầ7 hết các thiết bị đề7 đXợc đặt trên hệ
thống bệ máy bê tông cốt thép chị7 lực với cXờng độ cB?.

- TrBng bị dụng cụ bả? hộ chống ồn ch? t?àn bộ công nhân làm việc tr?ng
xXởng sản x7ất (nút bịt tBi, mũ bả? hộ có chức năng chống ồn,...). Kết q7ả q7Bn
trắc chất lXợng môi trXờng kh7 vực sản x7ất củB Nhà máy đề7 nằm tr?ng giới
hạn ch? phép.

- Bố trí thời giBn sản x7ất, chế độ cB kíp hợp lý để tránh ch? công nhân
làm việc q7á lâ7 tr?ng kh7 vực có tiếng ồn cB?.
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- Định kỳ khám sức khỏ2, bệnh nghề nghiệp ch? công nhân và có chế độ
bồi dXỡng thích hợp đối với ngXời làm việc tr?ng môi trXờng độc hại, nặng
nhọc. Hàng năm nhà máy đXợc Tr7ng tâm y tế Môi trXờng lB? động công
thXơng tổ chức đ? môi trXờng lB? động tại Nhà máy tr?ng đó có đ? môi trXờng
tiếng ồn, vì vậy bá? cá? đã bổ s7ng kết q7ả đ? đạc tiếng ồn tại kh7 vực sản x7ất
củB nhà máy và? phần phụ lục củB bá? cá? này. Kết q7ả đ? đạc tiếng ồn ch?
thấy có giá trị nằm tr?ng giới hạn ch? phép củB q7y ch7ẩn Việt NBm hiện hành
khi s? sánh.

- HBi bên đXờng giB? thông chính, giB? thông nhánh đề7 đXợc trồng cây
xBnh để chống bụi và giảm thiể7 ô nhiễm tiếng ồn. VXờn h?B công viên và cây
xBnh cách ly đXợc thiết kế q7y h?ạch đảm bả? cảnh q7Bn môi trXờng nhà máy
và giảm thiể7 ô nhiễm.
3.6. Ph�ơng án phòng ngừ, ứng phó sự cố môi tr�ờng
a) Biện pháp phòng chống sự cố môi trường của Nhà máy

Nhà máy có lập phXơng án phòng ngừB, ứng phó sự cố môi trXờng nhX
sB7:

- Công tác phòng ngừB sự cố:
+ Mặt bằng sản x7ất l7ôn thông th?áng. Các họng nXớc cứ7 hỏB th7ận

tiện đủ áp lực nXớc đảm bả? ch? x2 PCCC có thể ké? vòi nXớc tới kh7 vực nơi
lX7 giữ chất thải ng7y hại.

+ Tại các vị trí dễ cháy nổ củB nhà máy đề7 đXợc trBng bị các họng cấp
nXớc cứ7 hỏB.

+ Công nhân đXợc trBng bị phXơng tiện để phòng cháy chữB cháy và
đXợc h7ấn l7yện về công tác PCCC th2? q7y định.

+ Kh7 vực chứB dầ7 thải (kh? chứB chất thải ng7y hại) đXợc bB? x7ng
q7Bnh và có mái ch2, đáp ứng th2? đúng thông tX số 02/2022/TT-BTNMT.

+ Nghiêm cấm ngXời không có nhiệm vụ, không đXợc và? tr?ng kh7 vực
lX7 giữ chất thải ng7y hại.

+ Nghiêm chỉnh chấp hành việc q7ản lý, th7 g?m, lX7 trữ chất thải ng7y
hại th2? q7y định. ThXờng x7yên kiểm trB, bơm hút nXớc thải ph2n?l tại các bể
chứB.

+ Vị trí đặt nơi lX7 giữ chất thải ng7y hại phải là kh? có mái, nền bê tông
tránh hiện tXợng gây tràn dầ7 thải rB ng?ài.

+ Phải kiểm trB thXờng x7yên nơi lX7 giữ chất thải ng7y hại.
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+ NgXời lB? động đXợc h7ấn l7yện về công tác q7ản lý chất thải ng7y hại,
bả? vệ môi trXờng tr?ng các đợt h7ấn l7yện định kỳ về Bn t?àn tại đơn vị.

- Công tác ứng phó sự cố:
+ Khi xảy rB sự cố, bộ phận q7ản lý lX7 giữ chất thải ng7y hại phải bá?

cá? ngBy về Điề7 độ nhà máy, phòng kỹ th7ật, bộ phận bả? vệ và y tế củB nhà
máy và đơn vị q7ản lý chất thải ng7y hại củB bộ phận mình đã đăng ký

+ Về nhân lực, vật tX, vật liệ7: Tùy th2? tình hình cụ thể, Nhà máy sẽ điề7
động phù hợp.

+ Khi có sự cố xảy rB phải liên hệ với cán bộ phụ trách công tác môi
trXờng củB Nhà máy. Bộ phận phụ trách môi trXờng sẽ có trách nhiệm liên hệ
với công ty Cổ phần GBng Thép Thái Ng7yên để công ty có biện pháp ứng cứ7
kịp thời khi có tình h7ống xảy rB.
b) Biện pháp phòng chống sự cố môi trường đối với nước thải của Nhà máy

- ThXờng x7yên th2? dõi h?ạt động sản x7ất. SB7 mỗi cB trực, công nhân
đXợc bàn giB? cB sẽ thực hiện kiểm trB, đánh giá h?ạt động củB thiết bị, ghi và?
sổ giB? cB, đảm bả? phát hiện và sửB chữB kịp thời các sự cố bất thXờng.

- Bố trí cán bộ môi trXờng thXờng x7yên kiểm trB h?ạt động củB hệ thống
bể lắng nXớc thải, trạm xử lý nXớc thải; định kỳ sửB chữB, bả? dXỡng hệ thống
bể th2? đúng kết cấ7 đã thiết kế.

- L7ôn th2? dõi mức nXớc tại các bể, tránh sự cố tràn nXớc thải chXB xử lý
rB môi trXờng.

- TrXờng hợp xảy rB sự cố tại hệ thống xử lý nXớc thải, Nhà máy sẽ tạm
dừng h?ạt động bơm để sửB chữB, khắc phục sự cố đảm bả? hệ thống bể lắng
h?ạt động ổn định.

- Định kỳ vệ sinh, khơi thông cống rãnh, bổ s7ng chế phẩm �M và?
các bể tự h?ại.
c) Biện pháp phòng chống sự cố môi trường đối với bụi, khí thải của Nhà máy

- ThXờng x7yên kiểm trB, bả? dXỡng các thiết bị, máy móc vận hành hệ
thống xử lý khí thải.

- Kiểm trB máy móc thiết bị khi giB? cB, ghi chép và? sổ vận hành hệ
thống.
d) Phòng chống sự cố cháy nổ

- Nghiêm chỉnh chấp hành các q7y phạm về Bn t?àn cháy nổ và phòng
cháy chữB cháy.



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 65

- Thành lập đội chữB cháy cơ sở củB nhà máy và định kỳ hàng năm tổ
chức h7ấn l7yện công tác phòng cháy chữB cháy.

- Tại kh7 vực dễ gây cháy nổ, công nhân không đXợc sử dụng các dụng cụ
và phXơng tiện có thể tạ? lửB.

- Hiện nBy Nhà máy có BBn chỉ h7y Phòng cháy chữB cháy và cứ7 hộ cứ7
nạn gồm 6 thành viên và Đội phòng cháy chữB cháy cơ sở gồm 40 cán bộ, đội
viên chiB đề7 thành 03 tổ đXợc phân bổ đề7 tr?ng 03 cB sản x7ất.

- Nhà máy đã trBng bị các phXơng tiện chữB cháy tại chỗ gồm:
+ Cơ sở đã lắp đặt hệ thống bá? cháy tự động bả? vệ ch? các trạm biến áp

đặt tr?ng nhà gồm có: 01 tủ tr7ng tâm bá? cháy 05 kênh đặt tại phòng trực điện
chính có ngXời thXờng trực 24/24h, 02 tổ hợp ch7ông đèn nút ấn bá? cháy và 06
đầ7 bá? cháy khói.

+ Hệ thống cấp nXớc chữB cháy ng?ài nhà gồm: 02 trụ cấp nXớc chữB
cháy l?ại 03 cửB, 04 họng nXớc vách tXờng, 06 c7ộn vòi chữB cháy,06 lăng chữB
cháy, ng7ồn cấp nXớc ch? trụ chữB cháy đXợc đấy nối với hệ thống cấp nXớc
củB Công ty Cổ phần GBng thép Thái Ng7yên.

+ PhXơng tiện chữB cháy tại chỗ đã trBng bị: 34 bình khí chữB cháy MT3;
08 bình bột chữB cháy MFZ8, 115 bình bột chữB cháy MFZ4 và 32 bộ nội q7y
tiê7 lệnh PCCC.

+ Các dụng cụ, phXơng tiện cứ7 nạn, cứ7 hộ đã trBng bị gồm: 06 bộ dụng
cụ phá dỡ (búB, rì7, xà b2ng); 02 bộ dụng cụ sơ cấp cứ7, 05 cáng cứ7 thXơng.

Hàng năm nhà máy đề7 tổ chức h7ấn l7yện nghiệp vụ PCCC và có Giấy
chứng nhận h7ấn l7yện củB Phòng cảnh sát PCCC&CHCN – Công Bn tỉnh Thái
Ng7yên.
�) Phòng chống lụt bã�, chống sét

Để hạn chế việc ứ đọng nXớc trên bề mặt kh7 vực tr?ng mùB mXB, Nhà
máy đã thực hiện các biện pháp sB7:

- T?àn bộ kh7 văn phòng và sản x7ất đXợc lắp đặt mái ch2 có rãnh th?át,
nXớc mXB đXợc chảy tự nhiên và? mXơng th7 g?m nXớc mXB đã đXợc xây dựng.

- ThXờng x7yên nạ? vét hệ thống cống rãnh, tăng khả năng tiê7 úng, th?át
nXớc ch? hệ thống th?át nXớc củB nhà máy tr?ng mùB mXB bã?. Tần s7ất 1
tháng/lần.
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- ThXờng x7yên giB cố các hạng mục bả? vệ nhX mái ch2... để tránh việc
rò rỉ nXớc và? các máy móc, thiết bị. Có phXơng pháp di dời máy móc thiết bị
khi bị sự cố.

- Lắp đặt hệ thống cột chống sét tr?ng kh7 vực nhà máy và nối đất các
thiết bị để đảm bả? Bn t?àn ch? máy móc thiết bị.

- Định kỳ hàng năm tổ chức đ? kiểm trB điện trở chống sét ch? mọi công
trình, thiết bị,… th2? đúng q7y phạm Bn t?àn.
f) Phòng chống sự cố công nghệ

Công nghệ củB Nhà máy sản x7ất liên tục 24h/24h nên không có các sự cố
chủ q7Bn gây ảnh hXởng đến môi trXờng.
g) Phòng chống sự cố hóa chất

Nhà máy thXờng x7yên rà s?át bBn hành các q7yết định và phXơng án
biện pháp phòng ngừB ứng phó các sự cố môi trXờng nhX: Q7yết định thành lập
bBn xây dựng Đề án nhận diện mối ng7y và đánh giá rủi r? về công tác
ATVSLĐ và Bả? vệ môi trXờng th2? công văn số 81/QĐ-CTLX ngày
11/5/2022; Ngày 10 tháng 8 năm 2024 Nhà máy đã XD phXơng án xử lý sự cố mất
Bn t?àn vệ sinh lB? động nghiêm trọng, ứng cứ7 khẩn cấp …

HóB chất sử dụng tại Nhà máy hiện nBy là Cl?rBmin B sử dụng khử trùng
kh7 vực các nhà vệ sinh và xử lý nXớc thải sinh h?ạt tại bể lắng. T?àn bộ lXợng
hóB chất đXợc lX7 giữ tạm thời tại kh? hàng củB Nhà máy. HóB chất đXợc
ch7yển đến Nhà máy bởi nhà c7ng cấp hóB chất và đXợc thực hiện lX7 giữ bả?
q7ản các biện pháp Bn t?àn hóB chất để hạn chế rò rỉ… bB? bì đựng hóB chất sB7
khi sử dụng hết đXợc vận ch7yển về kh? chứB chất thải ng7y hại và đXợc xử lý
q7ản lý nhX chất thải ng7y hại.
h) Phòng chống rò rỉ nguyên nhiên liệu

Để phòng chống và cấp cứ7 sự cố rò rỉ ng7yên nhiên liệ7 dạng lỏng hBy
khí, nhà máy phối hợp cùng các cơ q7Bn chức năng kiểm trB nghiêm ngặt các hệ
thống kỹ th7ật tr?ng kh? chứB, phXơng tiện vận tải và lập phXơng án ứng cứ7 sự
cố, cụ thể nhX sB7:

- Hệ thống kh? bể chứB: đáp ứng đầy đủ các tiê7 ch7ẩn Việt NBm về kỹ
th7ật, Bn t?àn (bB? gồm các hệ thống làm mát, vBn th?át hơi, hệ thống chống sét,
hệ thống cứ7 hỏB...).

- Vận tải và q7á trình nhập x7ất nhiên liệ7: Thực hiện nghiêm ngặt q7y
định kỹ th7ật, Bn t?àn tr?ng q7á trình nhập x7ất nhiên liệ7; các phXơng tiện vận
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ch7yển xăng dầ7, ng7yên liệ7 lỏng nhX x2 bồn,... có đủ tX cách pháp nhân, cũng
nhX đáp ứng tiê7 ch7ẩn Bn t?àn, kỹ th7ật khi vận ch7yển trên đXờng giB? thông.

- PhXơng án xử lý sự cố rò rỉ: Nhà máy cùng với các cơ q7Bn chức năng
lập phXơng án cấp cứ7 xử lý sự cố rò rỉ, tổ chức, thực hiện diễn tập công tác cấp
cứ7 khi xảy rB sự cố thXờng x7yên.
i) Biện pháp Bả� vệ sức khỏ� cộng đồng, phòng chống bệnh nghề nghiệp và
bệch dịch lây lan

- Tập h7ấn trBng bị kiến thức: Nhà máy lên phXơng án tổ chức các lớp tập
h7ấn nhằm trBng bị kiến thức về vệ sinh Bn t?àn lB? động, q7y trình vận hành,
kiến thức về phòng chống bệnh nghề nghiệp ch? ngXời lB? động.

- Biện pháp phòng chống dịch bệnh lây lBn ch? công nhân:
+ Đảm bả? vệ sinh môi trXờng lB? động.
+ Các biện pháp giảm thiể7 ô nhiễm bụi và khí thải đXợc vận hành đảm

bả? không ảnh hXởng đến sức kh?ẻ củB ngXời công nhân.
+ NgXời lB? động đXợc trBng bị đầy đủ bả? hộ lB? động đúng q7y ch7ẩn

nhX q7ần á?, mũ, khẩ7 trBng, kính, ủng, găng tBy.
+ Kiểm trB y tế định kỳ: hàng năm tổ chức khám sức kh?ẻ định kỳ ch?

ngXời lB? động, chụp phổi, xét nghiệm má7, nXớc tiể7... th2? q7y định củB B�T.
- Biện pháp đảm bả? vệ sinh Bn t?àn lB? động:
+ Có chế độ tiến hành kiểm trB định kỳ mức độ ô nhiễm không khí củB

nhà máy để đảm bả? ch? cán bộ, công nhân viên củB cơ sở không phải làm viêc
tr?ng môi trXờng không khí bị ô nhiễm có nhiề7 bụi, khí độc, nhiệt độ cB?, tiếng
ồn lớn.

+ Kh7 vực làm việc l7ôn đXợc làm vệ sinh sạch sẽ đảm bả? đủ ánh sáng,
đủ nXớc, bả? đảm vệ sinh công nghiệp và vệ sinh sinh h?ạt tốt. TrBng bị đầy đủ
thiết bị Bn t?àn khi công nhân.

+ Đảm bả? c7ng cấp nXớc về chất lXợng và đầy đủ ch? ngXời lB? động để
làm vệ sinh cá nhân và đủ nXớc 7ống tr?ng q7á trình h?ạt động.
3.7. Các nội dung thy đổi s� với quyết định phê duyệt kết quả thẩm định
bá� cá� đánh giá tác động môi tr�ờng

Th2? đề án bả? vệ môi trXờng đXợc phê d7yệt năm 2010, Nhà máy h?ạt
động với 3 dây ch7yền sản x7ất gồm: dây ch7yền cán hình; dây ch7yền cán
thBnh và dây ch7yền cán c7ộn. Đến năm 2019, th2? Q7yết định số 01/QĐ-
GTTN ngày 02/01/2019 củB Công ty Cổ phần GBng thép Thái Ng7yên, phân
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xXởng Cán thép củB Nhà máy Cốc HóB đXợc điề7 ch7yển t?àn bộ dây ch7yền
công nghệ sản x7ất, tài sản, vật tX và nhân công lB? động đến Nhà máy Cán thép
LX7 Xá nhXng hiện nBy dây ch7yền này cũng đã ngừng h?ạt động. Tr?ng q7á
trình h?ạt động, nhà máy có thBy đổi một số phXơng án so với đề án bảo vệ
môi trường chi tiết đã được phê duyệt; các thBy đổi này không làm thBy đổi
công nghệ sản x7ất củB dự án, không giB tăng chất thải vXợt q7á khả năng xử lý
chất thải củB các công trình bả? vệ môi trXờng mà chủ yế7 th2? hXớng phù hợp
thực tiễn sản x7ất, nâng cB? hiệ7 q7ả công trình xử lý nXớc thải và h?àn t?àn
đáp ứng các yê7 cầ7 về bả? vệ môi trXờng s? với đề án bả? vệ môi trXờng đã
đXợc phê d7yệt, vì vậy, các thay đổi này không thuộc đối tượng phải xin
chấp thuận, điều chỉnh hồ sơmôi trường trước đó.
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Bảng 3.9. Tổng hợp các nội dung thy đổi s� với Đề án bả� vệ môi tr�ờng đã phê duyệt

Stt Nội dung
Ph�ơng án th�� Đề
án BVMT đã phê

duyệt

Ph�ơng án đng
thực hiện Lý d� thy đổi Ghi chú

I Về dây chuyền, công nghệ
Về nhiên liệ7
sử dụng

Dầ7 F* Dầ7 cốc, dầ7 F* và
khí cốc

Tiết kiệm nhiên liệ7, sử
dụng ng7ồn khí, nhiên
liệ7 sẵn có tr?ng dây
ch7yền sản x7ất củB
Công ty, giảm phát thải
khí thải.

Về ng7yên
liệ7 đầ7 và?

50% phôi thép c7ng
cấp bởi nhà máy L7yện
thép LX7 Xá, phần còn
lại nhập khẩ7 nXớc
ng?ài

100% phôi thép đXợc
c7ng cấp từ nội bộ Công
ty CP GBng thép Thái
Ng7yên

D? ng7ồn phôi nội bộ
đáp ứng yê7 cầ7 kỹ th7ật

Về cơ cấ7 sản
phẩm

- Thép dây Ф6, Ф8
- Thép tròn tròn và thép
vằn D 14; D40
- Thép chữ I 10, I16

- Thép L 40 ÷ L175
- Thép vằn D 8; D40
- Thép hầm lò CBP:
A17÷ A33
-Thép chữ I 10, I16
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Stt Nội dung
Ph�ơng án th�� Đề
án BVMT đã phê

duyệt

Ph�ơng án đng
thực hiện Lý d� thy đổi Ghi chú

- Thép chữ C8, C18
- Thép góc L63, L130
- Thép tròn Ф 50, Ф60

- Thép chữ C8, C18
- Thép tròn Ф 50, Ф60

II Về tổ chức
SốlXợngcông

nhân 540 ngXời 298 ngXời Nhà máy trBng bị dây
tr7yền sx hiện đại hơn

III Về công trình, biện pháp bả� vệ môi tr�ờng
1 Nước thải
1.1 NXớc thải sản x7ất

NXớc làm mát
từ kh7 vực cán
thô và lò n7ng

- T7ần h?àn tái sử dụng
60%, còn lại 40% thải
rB s7ối CBm Giá

Hiện tại t7ần h?àn
100%, không xả thải rB
môi trXờng

T?àn bộ nXớc làm mát đã
đXợc th7 g?m và t7ần
h?àn lại nhằm tiết kiệm
chi phí sản x7ất và giảm
thiể7 ô nhiễm môi trXờng

Năm 2011

NXớc làm mát
từ kh7 vực cán
tinh

- NXớc sB7 làm mát ch?
các giá cán tinh sẽ q7B
bể lắng 1000m3 và

Không thBy đổi s? với
đề án

- -
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Stt Nội dung
Ph�ơng án th�� Đề
án BVMT đã phê

duyệt

Ph�ơng án đng
thực hiện Lý d� thy đổi Ghi chú

đXợc t7ần h?àn 100%
để phục vụ sản x7ất

LX7 lXợng xả - LX7 lXợng xả thải củB
nXớc thải sản x7ất
kh?ảng 60.000m3/tháng

- NXớc thải sản x7ất
đXợc t7ần h?àn 100%
không xả rB môi trXờng

- Nhằm tiết kiệm chi phí
sản x7ất và giảm thiể7 ô
nhiễm môi trXờng

- Năm 2011

1.2 NXớc thải sinh h?ạt
Công nghệ xử
lý

NXớc thải sinh h?ạt
đXợc q7B 02 bể tự h?ại
sB7 đó q7B 02 bể th7
g?m và xử lý bằng
cl?rBmin B sB7 đó xả rB
ng?ài môi trXờng.

NXớc thải sinh h?ạt ở
từng kh7 vực đXợc q7B
bể tự h?ại sB7 đó sBng
bể lắng sB7 đó chảy và?
Bể lọc (có sục khí và kết
hợp với vật liệ7 lọc) tiếp
tục xử lý bằng Cl?rBmin
B, sB7 đó đXợc t7ần
h?àn lại ch? sản x7ất.

Xử lý triệt để lượng
nước thải sinh hoạt phục
vụ cho hoạt động sản
xuất.

Năm 2025

Các công trình
xử lý nXớc thải

Gồm 02 bể tự h?ại mỗi
bể 18m3/bể và 02 bể

Gồm 04 bể tự h?ại: 01
bể ở kh7 vực văn phòng,

Tăng hiệu quả xử lý

nước thải sinh hoạt
Năm 2025
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Stt Nội dung
Ph�ơng án th�� Đề
án BVMT đã phê

duyệt

Ph�ơng án đng
thực hiện Lý d� thy đổi Ghi chú

sinh h?ạt th7 g?m 5,5m3/bể 01 bể ở kh7 vực C�, 01
bể ở kh7 tắm giặt liên
h?àn, 01 bể kh7 nhà
khách
- 05 bể lắng: 01 bể kh7
vực văn phòng, 01 bể ở
kh7 vực C�, 01 bể ở
kh7 nhà ăn, 01 bể ở kh7
tắm giặt liên h?àn, 01 bể
ở kh7 vực nhà khách.
- 01 bể tách dầ7 mỡ ở
kh7 vực nhà ăn cB
- 01 bể lọc xử lý nXớc
thải sinh h?ạt ở kh7 vực
nhà tắm giặt liên h?àn

LX7 lXợng xả
thải

- LX7 lXợng xả thải
nXớc thải sinh h?ạt
th2? đề án BVMT là

- NXớc thải sinh h?ạt
đXợc xử lý và t7ần h?àn
lại phục vụ q7á trình sản

- Xử lý triệt để lượng
nước thải sinh hoạt
phục vụ cho hoạt động

- Năm 2025
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Stt Nội dung
Ph�ơng án th�� Đề
án BVMT đã phê

duyệt

Ph�ơng án đng
thực hiện Lý d� thy đổi Ghi chú

20m3/ngày đêm, th2?
Giấy phép xả thải đXợc
cấp năm 2020 là
26m3/ngày đêm

x7ất sản xuất
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CHƯƠNG IV. NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƯỜNG
4.1. Nội dung đề nghị cấp phép đối với nước thải

NXớc thải sB7 xử lý đXợc tái sử dụng h?àn t?àn ch? h?ạt động sản x7ất
không xả rB ng?ài môi trXờng th2? q7y định tại Điề7 39 L7ật Bả? vệ môi trXờng
cơ sở không th7ộc đối tXợng phải cấp phép đối với nXớc thải.
4.2. Nội dung đề nghị cấp phép đối với khí thải

 Nguồn phát sinh khí thải:
Nhà máy Cán thép LX7 Xá có 01 ng7ồn xả khí thải nhX sB7:

Ng7ồn số 01: Khí thải từ kh7 vực lò n7ng, lX7 lXợng khí thải 10.000m3/h.

Vị trí xả khí thải củB hệ thống xử lý khí thải tại: Tổ 13, phXờng CBm Giá,
thành phố Thái Ng7yên, tỉnh Thái Ng7yên.

 Vị trí xả khí thải:
- Dòng khí thải số 01 tXơng ứng với Ống khói kh7 vực lò n7ng. TọB độ vị

trí xả khí thải: X= 2384430; � = 435156 (Hệ tọB độ VN2000, kinh t7yến
106030’ múi chiế7 30)

 Lưu lượng xả khí thải lớn nhất:
- Dòng khí thải số 01: LX7 lXợng xả khí thải lớn nhất 10.000 m3/giờ

 Phư�ng thức xả khí thải: Khí thải sB7 khi xử lý đXợc xả rB môi trXờng
q7B ống khói xả liên tục 24/24 giờ h?ặc gián đ?ạn th2? q7á trình h?ạt
động củB lò.

 Các chất ô nhiễm và giá trị giới hạn củB các chất ô nhiễm th2? dòng khí
thải:
Chất lXợng khí thải trXớc khi xả rB môi trXờng phải bả? đảm đáp ứng yê7

cầ7 về bả? vệ môi trXờng th2? q7y ch7ẩn 51:2017/BTNMT- Q7y ch7ẩn kỹ th7ật
q7ốc giB về khí thải công nghiệp sản x7ất thép Bảng 3, giá trị C, cột A1 áp dụng
đến hết ngày 31/12/2025 và cột A2 áp dụng kể từ ngày 01/01/2026 đến hết ngày
31/12/2029, cột A3 áp dụng kể từ ngày 01/01/2030, với các hệ số Kp = 0,9 và
Kv = 0,6.

TT Thông số Đơn vị
QCVN 51:2017/BTNMT
(Kp = 0,9; Kv = 0,6)

:1 :2 :3
1 CBcb?n ?xit, C* mg/Nm3 540 270 162
2 Nitơ ?xit, N*x

(tính th2? N*2)
mg/Nm3 459 405 270
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3 LX7 h7ỳnh di?xit, S*2 mg/Nm3 270 270 270
Tr?ng đó: QCVN 51:2017/BTNMT - Q7y ch7ẩn kỹ th7ật q7ốc giB về khí

thải công nghiệp sản x7ất thép.
Các cơ sở sản x7ất thép h?ạt động trXớc ngày 01 tháng 01 năm 2015 áp

dụng giá trị C tr?ng cột A1 đến hết ngày 31 tháng 12 năm 2025, kể từ ngày 01
tháng 01 năm 2026 áp dụng giá trị C tr?ng cột A2. Kể từ ngày 01 tháng 01 năm
2030, tất cả các cơ sở sản x7ất thép áp dụng giá trị C tr?ng cột A3. Áp dụng hệ
số lX7 lXợng, hệ số vùng: với Kp = 0,9; Kv = 0,6
4.3. Nội dung đề nghị cấp phép đối với tiếng ồn, độ rung
a) Nguồn phát sinh tiếng ồn, rung:

- Ng7ồn số 01: Tại vị trí máy cắt phôi thép
- Ng7ồn số 02: Tại vị trí lò n7ng phôi
- Ng7ồn số 03: Tại vị trí giá cán I
- Ng7ồn số 04: Tại vị trí giá cán II
- Ng7ồn số 05: Tại vị trí giá cán III
- Ng7ồn số 06: Tại vị trí máy cắt nóng
- Ng7ồn số 07: Tại vị trí giá cán liên tục
- Ng7ồn số 08: Tại vị trí cán Bl?ck
- Ng7ồn số 09: Tại vị trí sàn làm ng7ội

b) Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung
- Ng7ồn số 01: TọB độ X= 2384451; � = 435202 (Hệ tọa độ VN2000,

kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).
- Ng7ồn số 02: TọB độ X= 2384440; � = 435265 (Hệ tọa độ VN2000,

kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).
- Ng7ồn số 03: TọB độ X= 2384480; � = 435186 (Hệ tọa độ VN2000,

kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).
- Ng7ồn số 04: TọB độ X= 2384466; � = 435186 (Hệ tọa độ VN2000,

kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).
- Ng7ồn số 05: TọB độ X= 2384437; � = 435186 (Hệ tọa độ VN2000,

kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).
- Ng7ồn số 06: TọB độ X= 2384482 ; � = 435081 (Hệ tọa độ VN2000,

kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).
- Ng7ồn số 07: TọB độ X = 2384512 ; � = 435073 (Hệ tọa độ VN2000,

kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).
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- Ng7ồn số 08: TọB độ X = 2384510 ; � = 434987 (Hệ tọa độ VN2000,
kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).

- Ng7ồn số 09: TọB độ X= 2384510 ; � = 435051 (Hệ tọa độ VN2000,
kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).
c) Giới hạn ch� phép của tiếng ồn, độ rung:

Tiếng ồn, độ r7ng phải bả? đảm đáp ứng yê7 cầ7 về bả? vệ môi trXờng và
QCVN 26:2010/BTNMT - Q7y ch7ẩn kỹ th7ật q7ốc giB về tiếng ồn, QCVN
27:2010/BTNMT - Q7y ch7ẩn kỹ th7ật q7ốc giB về độ r7ng, cụ thể nhX sB7:

 Tiếng ồn:

TT Từ 6 giờ đến 21
giờ (dB:)

Từ 21 giờ đến 6
giờ (dB:)

Tần suất
qun trắc
định kỳ

Ghi chú

1 70 55 - Khu vực thông thường
 Độ r7ng:

TT

Thời gin áp dụng tr�ng ngày và
mức gi tốc rung ch� phép (dB) Tần suất

qun trắc
định kỳ

Ghi chúTừ 6 giờ đến 21
giờ

Từ 21 giờ đến 6
giờ

1 70 60 - Khu vực thông thường
4.4. Nội dung đề nghị cấp phép đối với việc tự xử lý CTNH

Nhà máy đã đXợc Sở Tài ng7yên và Môi trXờng cấp phép tự xử lý CTNH tại
Sổ đăng ký chủ ng7ồn thải CTNH mã số QLCTNH 19.000049.Tx (cấp lại lần
01) ngày 06/03/2012 đối với 2 l?ại CTNH gồm: dầ7 mỡ thải (mã CTNH 17 02
03) và giẻ lB7 dính dầ7 mỡ, găng tBy thải (mã CTNH 18 02 01).

 Công trình xử lý CTNH:

Bảng 4.1. Công trình xử lý CTNH xin cấp phép
TT Tên công trình xử lý

CTNH
Công suất xử lý
CTNH (kg/năm)

Ph�ơng án xử lý Ghi
chú

1 Lò n7ng phôi thép 6.100 Thiê7 đốt Đã đXợc
xác nhận

- Vị trí công trình xử lý CTNH: TọB độ X= 2384440; � = 435265 (Hệ tọa
độ VN2000, kinh tuyến 106030’ múi chiếu 30).

Mã chất thải ng7y hại và khối lXợng đXợc phép tự xử lý:
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Bảng 4.2. Các mã CTNH xin cấp phép tự xử lý

TT Tên chất thải Mã chất thải
nguy hại

Ph�ơng
án xử lý

Khối l�ợng
(kg/năm)

1

Chất hấp thụ, vật liệ7 lọc,
giẻ lB7, vải bả? vệ thải bị
nhiễm các thành phần
ng7y hại

18 02 01
ĐXB và? tiê7
hủy tại lò n7ng
phôi thép

2.500

2 Dầ7 động cơ hộp số và bôi
trơn tổng hợp thải 17 02 03

Trộn lẫn và? dầ7
để n7ng phôi
thép

3.600

Tổng khối l�ợng 6.100



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 78

CHƯƠNG V. KẾT QUẢ HOẠT ĐỘNG VÀ TÌNH HÌNH THỰC HIỆN CÔNG
TÁC BẢO VỆMÔI TRƯỜNG CỦA CƠ SỞ

5.1. Thông tin chung về tình hình thực hiện công tác bảo vệ môi

trường
Nhà máy Cán thép LX7 Xá tr?ng thời giBn h?ạt động chXB xảy rB sự cố

môi trXờng. Nhà máy thXờng x7yên q7Bn tâm đến công tác bả? vệ môi trXờng,
cảnh q7Bn; t7ân thủ đầy đủ các q7y định th2?:

+ Q7yết định số 587/QĐ-STNMT ngày 26/03/2010 củB Sở Tài Ng7yên và
Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc phê d7yệt đề án bả? vệ môi trXờng củB
“Chi nhánh Công ty Cổ phần gBng thép Thái Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7
Xá”

+ Q7yết định số 3153/QĐ-STNMT ngày 26/11/2010 củB Sở Tài Ng7yên
và Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc chứng nhận Chi nhánh Công ty Cổ
phần GBng thép Thái Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7 Xá đã h?àn thành các
biện pháp xử lý ô nhiễm môi trXờng th2? Q7yết định số 64/2003/QĐ-TTg ngày
22/04/2003 củB Thủ tXớng Chính phủ

+ Giấy xác nhận số 42/GXN-STNMT ngày 26/10/2011 củB Sở Tài
ng7yên và Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc đã thực hiện các công trình,
biện pháp bả? vệ môi trXờng củB Chi nhánh Công ty Cổ phần gBng thép Thái
Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7 Xá

+ Sổ đăng ký chủ ng7ồn thải chất thải ng7y hại số 16/STNMT-BVMT
ngày 06/03/2012 mã số QLCTNH 19.000049.Tx (cấp lại lần 01)

+ Giấy phép xả nXớc thải và? ng7ồn nXớc số 3489/GP-�BND ngày
03/11/2020 củB �ỷ bBn nhân dân tỉnh Thái Ng7yên ch? chi nhánh công ty Cổ
phần GBng thép Thái Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7 Xá.
5.2. Kết quả hoạt động của công trình xử lý nước thải

Tổng lX7 lXợng nXớc thải sinh h?ạt phát sinh tr?ng năm 2023 xả 3.690m3;
Năm 2024 xả 6.447m3; đến năm 2025 thì nXớc thải sinh h?ạt sB7 xử lý đXợc
t7ần h?àn lại phục vụ q7á trình sản x7ất, không xả thải rB môi trXờng.

Đối với nXớc thải sản x7ất đXợc t7ần h?àn 100%; nhà máy không có nXớc
thải sản x7ất xả rB môi trXờng.

Th2? chXơng trình q7Bn trắc môi trXờng đXợc phê d7yệt, Nhà máy Cán
thép LX7 Xá q7Bn trắc chất lXợng môi trXờng định kỳ với tần s7ất 4 lần/năm với
sự phối hợp thực hiện củB Tr7ng tâm Q7Bn trắc Tài ng7yên và Môi trXờng.
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Năm 2023:
+ Đợt 1: 21/3/2023 đến 29/3/2023

+ Đợt 2: 7/6/2023 đến 14/6/2023

+ Đợt 3: 14/8/2023 đến 22/8/2023

+ Đợt 4: 6/11/2023 đến 14/11/2023

Năm 2024:
+ Đợt 1: 26/3/2024 đến 03/04/2024

+ Đợt 2: 21/6/2024 đến 28/6/2024

+ Đợt 3: 22/8/2024 đến 30/8/2024

+ Đợt 4: 24/10/2024 đến 31/10/2024

Kết q7ả q7Bn trắc chất lXợng nXớc thải củB Nhà máy Cán thép LX7 Xá cụ
thể nhX sB7:
Bảng 5.1. Kết quả qun trắc chất l�ợng n�ớc thải năm 2023 củ nhà máy
TT Tên chỉ tiêu Đơn vị Kết quả năm 2023 QCVN

14:2008/
BTNMT

(B)
Đợt 1 Đợt 2 Đợt 3 Đợt 4

1 pH - 6,8 6,7 6,8 6,9 5-9
2 B*D5 mg/l 9,34 <2 9,94 15,56 50
3 TSS mg/l 9,1 9,1 <2,5 15 100
4 S2- mg/l <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 4
5 NH4+ mg/l <1,5 <1,5 <1,5 <1,5 10
6 N*3- mg/l 1,9 <0,3 0,57 0,47 50
7 P*43- mg/l <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 10
8 Tổng các

chất h?ạt
động bề mặt

mg/l <0,08 <0,08 <0,08 <0,08
10

9 C*D mg/l 15,94 <15 17,06 27,14 -
Bảng 5.2. Kết quả qun trắc chất l�ợng n�ớc thải năm 2024 củ nhà máy
TT Tên chỉ

tiêu
Đơn vị Kết quả năm 2024 QCVN

14:2008/
BTNMT

Đợt 1 Đợt 2 Đợt 3 Đợt 4 (B)
1 pH - 6,7 6,7 6,8 6,9 5-9
2 B*D5 mg/l 20,26 15,76 8,34 <2 50
3 C*D mg/l 60,53 31,82 16,14 <15 -
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TT Tên chỉ
tiêu

Đơn vị Kết quả năm 2024 QCVN
14:2008/
BTNMT

Đợt 1 Đợt 2 Đợt 3 Đợt 4 (B)
4 TSS mg/l <10 <10 <10 22,2 100
5 S2- mg/l <0,05 <0,05 <0,05 <0,05 4
6 NH4+ mg/l <1,5 <1,5 <1,5 <1,5 10
7 N*3- mg/l <0,2 <0,2 0,54 1,52 50
8 P*43- mg/l <0,09 <0,09 <0,09 <0,09 10
9 C?lif?rm MPN/100ml KPH KPH KPH 4000 5000

Chú thích:

- Dấ7 (-) là không q7y định ;
- Giá trị sB7 dấ7 "<" thể hiện giới hạn định lXợng củB phXơng pháp;
- QCVN 14:2008/BTNMT - Q7y ch7ẩn kỹ th7ật q7ốc giB về nXớc thải sinh
h?ạt.
Đánh giá kết q�ả phân tích: Kết q7ả đ? và phân tích mẫ7 nXớc thải

sinh h?ạt tại cửB xả nXớc thải sinh h?ạt củB Nhà máy Cán thép LX7 Xá ch?
thấy: tất cả các chỉ tiê7 phân tích đề7 nằm tr?ng giới hạn ch? phép khi s? sánh
với QCVN 14:2008/BTNMT.
5.3. Kết quả hoạt động của công trình xử lý bụi, khí thải:

Nhà máy thực hiện q7Bn trắc chất lXợng khí thải ống khói đối với 01 ống
khói là ống khói lò n7ng; tần s7ất q7Bn trắc là 4 lần/năm, đồng thời q7Bn trắc
môi trXờng không khí kh7 vực văn phòng và kh7 vực phân xXởng ….với tần
s7ất 2 lần/năm.
Năm 2023:

+ Đợt 1: 21/03/2023 đến 29/03/2023

+ Đợt 2: 07/06/2023 đến 14/06/2023

+ Đợt 3: 14/08/2023 đến 22/08/2023

+ Đợt 4: 06/11/2023 đến 14/11/2023

Năm 2024:
+ Đợt 1: 26/03/2024 đến 03/04/2024

+ Đợt 2: 21/06/2024 đến 28/06/2024

+ Đợt 3: 22/8/2024 đến 30/08/2024

+ Đợt 4: 24/10/2024 đến 31/10/2024



Báo cáo đề xuất cấp giấy phép môi trường của c� sở “ Chi nhánh Công ty Cổ phần Gang thép Thái
Nguyên – Nhà máy Cán thép Lưu Xá”

Đại diện chủ cơ sở: Nhà máy Cán thép Lưu Xá 81

Kết q7ả q7Bn trắc đXợc thể hiện cụ thể tại bảng sB7:
Bảng 5.3. Kết quả qun trắc chất l�ợng khí thải tại ống khói lò nung năm

2023 củ nhà máy
TT Tên chỉ

tiêu
Đơn vị Kết quả năm 2023 QCVN

51:2017/BTNMT
Đợt 1 Đợt 2 Đợt 3 Đợt 4 (:1)

1 LX7
lXợng

m3/phút 2723 2659 2717 2717 -

2 C* mg/Nm3 <63 <63 <63 <63 1000
3 N*x mg/Nm3 23,6 77,4 77,4 104,8 850
4 S*2 mg/Nm3 66,4 42,1 66,7 68 500
Bảng 5.4. Kết quả qun trắc chất l�ợng khí thải tại ống khói lò nung năm

2024 củ nhà máy
TT Tên chỉ

tiêu
Đơn vị Kết quả năm 2024 QCVN

51:2017/BTNMT
Đợt 1 Đợt 2 Đợt 3 Đợt 4 (:1)

1 C* mg/Nm3 10,9 2,83 79,29 KPH 1000
2 N*x mg/Nm3 114,6 129,2 836,29 KPH 850
3 S*2 mg/Nm3 KPH <46 195,05 267,92 500
Chú thích:
- Dấ7 (-) là không q7y định ;
- Giá trị sB7 dấ7 "<" thể hiện giới hạn định lXợng củB phXơng pháp;
- QCVN 51:2017/BTNMT - Q7y ch7ẩn kỹ th7ật q7ốc giB về khí thải công
nghiệp sản x7ất thép.

Đánh giá kết q�ả phân tích: Kết q7ả đ? và phân tích mẫ7 khí thải tại ống
khói lò n7ng củB Nhà máy Cán thép LX7 Xá ch? thấy: tất cả các chỉ tiê7 phân
tích đề7 nằm tr?ng giới hạn ch? phép khi s? sánh với QCVN 51:2017/BTNMT.
5.4. Tình hình phát sinh, xử lý chất thải:

Khối lXợng chất thải rắn sinh h?ạt thông thXờng phát sinh củB nhà máy
năm 2023 kh?ảng 24 tấn/năm; năm 2024 là kh?ảng 25 tấn/năm, đXợc nhà máy
kí hợp đồng với Chi nhánh vệ sinh môi trXờng – Công ty Cổ phần môi trXờng và
công trình đô thị Thái Ng7yên để xử lý th2? đúng q7y định.

Đối với chất thải rắn công nghiệp thông thXờng củB nhà máy đXợc th7
g?m, xử lý nhX sB7:
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- Đối với các phế thải kim l?ại nhX đầ7 mẩ7 thép phế (năm 2023 có khối
lXợng 2.471.551 tấn; năm 2024 có khối lXợng là 3.475.288 tấn) đXợc nhà máy
ch7yển giB? ch? Nhà máy L7yện thép LX7 Xá để tái sử dụng, tái chế làm
ng7yên liệ7 ch? ngành sản x7ất khác.

- Đối với vảy thép cán (năm 2023 có khối lXợng 1.534.789tấn; năm 2024
có khối lXợng là 1.985.354 tấn) đXợc nhà máy th7 hồi và ch7yển giB? ch? nhà
máy L7yện gBng.

Nhà máy đã đXợc Sở Tài ng7yên và Môi trXờng cấp phép tự xử lý CTNH
tại Sổ đăng ký chủ ng7ồn thải CTNH mã số QLCTNH 19.000049.Tx (cấp lại lần
01) ngày 06/03/2012 đối với 2 l?ại CTNH gồm: dầ7 mỡ thải (mã CTNH 17 02
03) và giẻ lB7 dính dầ7 mỡ, găng tBy thải (mã CTNH 18 02 01).

TT Tên chất
thải

Mã chất
thải nguy

hại

Ph�ơng
án xử lý

Khối l�ợng
năm 2023
(kg/năm)

Khối l�ợng
năm 2024
(kg/năm)

1

Chất hấp thụ,
vật liệ7 lọc,
giẻ lB7, vải
bả? vệ thải bị
nhiễm các
thành phần
ng7y hại

18 02 01

ĐXB và? tiê7
hủy tại lò
n7ng phôi
thép

1.434 1.626

2

Dầ7 động cơ
hộp số và bôi
trơn tổng hợp
thải

17 02 03
Trộn lẫn và?
dầ7 để n7ng
phôi thép

100 117

Tổng khối l�ợng 1.534 1.743
5.5. Kết quả kiểm tra, thanh tra về bảo vệ môi trường đối với cơ
sở:

Từ năm 2023 đến nBy, Nhà máy không có đợt thBnh trB, kiểm trB về công
tác bả? vệ môi trXờng củB cơ q7Bn có thẩm q7yền. T7y nhiên vẫn có các c7ộc
làm việc củB các cơ q7Bn q7ản lý về môi trXờng, cụ thể nhX sB7:

Biên bản làm việc ngày 15/11/2023 củB Cục kiểm s?át ô nhiễm môi
trXờng th2? q7yết định số 900/QĐ-KS*NMT ngày 09/11/2023 về chấp hành
pháp l7ật về bả? vệ môi trXờng trên địB bàn tỉnh Thái Ng7yên (đợt 8). Th2? đó
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đã ghi nhận các hồ sơ môi trXờng hiện có củB nhà máy, các ng7ồn thải và biện
pháp bả? vệ môi trXờng nhà máy đBng thực hiện. Không có ý kiến kiến nghị.

Biên bản làm việc ngày 3/5/2024 củB Cục cảnh sát phòng chống tội phạm
về môi trXờng – Bộ Công Bn th2? văn bản số 711/C05-P2 ngày 2/4/2024 Về việc
khả? sát nắm tình hình, th7 thập tài liệ7 về công tác chấp hành pháp l7ật bả? vệ
môi trXờng tại Công ty Cổ phần GBng thép Thái Ng7yên. Th2? đó đã ghi nhận
tình hình h?ạt động sản x7ất thực tế củB nhà máy, các ng7ồn thải phát sinh và
các biện pháp bả? vệ môi trXờng đBng thực hiện. Không có ý kiến kiến nghị.
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CHƯƠNG VI. KẾ HOẠCH VẬN HÀNH THỬ NGHIỆMVÀ CHƯƠNG TRÌNH
QUAN TRẮC MÔI TRƯỜNG CỦA CƠ SỞ

6.1. Kế hoạch vận hành thử nghiệm công trình xử lý chất thải
a) Đối với nước thải

NXớc thải phát sinh tại nhà máy gồm nXớc thải sản x7ất và nXớc thải sinh
h?ạt. Đối với nXớc thải củB nhà máy t7ần h?àn lại t?àn bộ và không thải rB
ng?ài môi trXờng. Th2? q7y định tại điểm i, Kh?ản 1, Điề7 31 củB Văn bản hợp
nhất số 01/VBHN-BTNMT củB Bộ Tài ng7yên và Môi trXờng ngày 10/01/2025
q7y định chi tiết một số điề7 củB L7ật Bả? vệ môi trXờng thì công trình xử lý
nXớc thải sinh h?ạt củB nhà máy không phải vận hành thử nghiệm.
b) Đối với công trình xử lý bụi, khí thải tại lò nung phôi

Đối với các công trình xử lý bụi, khí thải củB nhà máy lắp đặt từ thời điểm
phê d7yệt đề án BVMT chi tiết đã đXợc cấp giấy phép môi trXờng thành phần
(Giấy xác nhận số 42/GXN-STNMT ngày 26/10/2011 củB Sở Tài ng7yên và
Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc đã thực hiện các công trình, biện pháp bả?
vệ môi trXờng củB Chi nhánh Công ty Cổ phần gBng thép Thái Ng7yên – Nhà
máy Cán thép LX7 Xá), th2? q7y định tại điểm h, kh?ản 1 điề7 31 củB Văn bản
hợp nhất số 01/VBHN-BTNMT củB Bộ Tài ng7yên và Môi trXờng ngày
10/01/2025 q7y định chi tiết một số điề7 củB L7ật Bả? vệ môi trXờng thì các
công trình xử lý bụi, khí thải này không th7ộc đối tXợng phải vận hành thử
nghiệm. Mặt khác hàng năm nhà máy cũng đã tiến hành q7Bn trắc định kỳ đối
với các ng7ồn thải này với tần s7ất 3 tháng/lần, kết q7ả đ? đạc phân tích ch?
thấy các chỉ tiê7 phân tích đề7 nằm tr?ng giới hạn ch? phép củB QCVN
51:2017/BTNMT (A1; Kp=0,9; Kv=0,6). Vì vậy bá? cá? này sẽ không tiến hành
đề x7ất chXơng trình vận hành thử nghiệm đối với các ng7ồn thải này.
6.2. Chương trình quan trắc chất thải định kỳ theo quy định của
pháp luật.

 Giám sát khí thải
- Vị trí q7Bn trắc: 01 vị trí tại ống khói lò n7ng;
- Thông số q7Bn trắc: Bụi tổng, C*, S*2, N*x, Cd, Pb, Cr, Ni, C7, Zn, Sb,

V*Cs, Di?xin/F7rBn
- Q7y ch7ẩn áp dụng: QCVN 51:2017/BTNMT - Q7y ch7ẩn kỹ th7ật q7ốc

giB về khí thải công nghiệp sản x7ất thép (Bảng 3, với Kp = 1, Kv = 0,6 áp dụng
cột A1 đến hết 31 tháng 12 năm 2025, áp dụng cột A2 kể từ ngày 01 tháng 01 năm
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2026 đến ngày 31 tháng 12 năm 2029; Bảng 3 cột A3 - Áp dụng kể từ ngày 01
tháng 01 năm 2030.)
6.3. Kinh phí thực hiện quan trắc môi trường hàng năm.
Bảng 6.1. Dự kiến kinh phí qun trắc môi tr�ờng tr�ng 1 năm củ Nhà máy

Dự kiến kinh phí thực hiện q7Bn trắc định kỳ là 76.360.756 đồng/năm.
Bảng 6.1: Kinh phí thực hiện qun trắc môi tr�ờng hàng năm tại Nhà máy

STT
Tên công việc

Đơn
vị
tính

Số l�ợng Đơn giá
(VNĐ)

Thành
tiền

(VNĐ)
CĂN CỨ LẬP
DỰ T0ÁN

I Mẫu khí thải (1 vị
trí)

1 Bụi tổng Mẫ7 4 3.401.279 13.605.116 Quyết định số
3687/QĐ-
UBND ngày
04/12/2018 về
việc ban hành
bộ đ�n giá sản
phẩm h�ạt
động quan trắc
môi trường
trên địa bàn
tỉnh Thái
Nguyên

2 C* Mẫ7 4 1.213.230 4.852.920
3 N*x Mẫ7 4 1.213.230 4.852.920
4 S*2 Mẫ7 4 1.187.809 4.751.236

5

Cd,Pb,Cr,Ni,C7,Zn,Sb

Mẫ7 2 3.299.282 6.598.564

6 V*Cs Mẫ7 2 2.100.000 4.200.000
7 Di?xin/F7rBn Mẫ7 1 37.500.000 37.500.000

Tổng chi phí qun trắc 76.360.756
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CHƯƠNG VII. CAM KẾT CỦA CHỦ CƠ SỞ
7.1. Cm kết về tính chính xác, trung thực củ hồ sơ đề nghị cấp phép
môi tr�ờng

Chúng tôi cBm kết về độ tr7ng thực, chính xác, t?àn vẹn củB các số liệ7
thông tin tr?ng hồ sơ đề nghị cấp giấy phép môi trXờng. Nế7 có gì sBi trái chúng
tôi h?àn t?àn chị7 trách nhiệm trXớc pháp l7ật Việt NBm.
7.2. Cm kết việc xử lý chất thải đáp ứng quy chuẩn, tiêu chuẩn kỹ thuật về
môi tr�ờng và các yêu cầu về bả� vệ môi tr�ờng khác có liên qun

CBm kết đảm bả? việc xử lý chất thải củB cơ sở đáp ứng các tiê7 ch7ẩn và
quy chuẩn môi trường Việt Nam trong quá trình hoạt động của KCN bao

gồm:

Bụi, khí thải phát sinh tại nhà máy phải được xử lý đạt QCVN

51:2017/BTNMT (A1; Kp=1; Kv=0,6)

Chất thải rắn, chất thải ng7y hại: th7 g?m, phân l?ại đảm bả? t7ân thủ q7y
định.

CBm kết thực hiện tất cả các biện pháp, q7y định ch7ng về bả? vệ môi
trXờng

Chủ cơ sở cBm kết đáp ứng yê7 cầ7 về bả? vệ môi trXờng:
Thực hiện đầy đủ, đúng các nội d7ng tr?ng giấy phép môi trXờng đã đXợc

phê d7yệt.
Thực hiện các biện pháp th7 g?m, phân l?ại, lX7 giữ, vận ch7yển và xử lý

chất thải ng7y hại th2? q7y định củB nhà nXớc.
Thực hiện nghiêm túc chXơng trình q7Bn trắc, giám sát và đánh giá các

thông số q7y định về môi trXờng, để có biện pháp xử lý đảm bả? chất lXợng môi
trXờng.

CBm kết bá? cá? công tác bả? vệ môi trXờng hàng năm th2? q7y định;
CBm kết công khBi thông tin môi trXờng th2? Q7y định tại điề7 102 Văn

bản hợp nhất số 01/VBHN-BTNMT củB Bộ Tài ng7yên và Môi trXờng ngày
10/01/2025 q7y định chi tiết một số điề7 củB L7ật Bả? vệ môi trXờng.

CBm kết thực hiện các biện pháp bả? vệ môi trXờng th2? q7y định pháp
l7ật.

CBm kết củB Chủ cơ sở chị7 trách nhiệm xử lý và phục hồi môi trXờng,
t?àn bộ kinh phí nế7 để xảy rB sự cố ô nhiễm d? q7á trình vận hành củB cơ sở
gây rB.
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CBm kết chị7 h?àn t?àn trách nhiệm trXớc pháp l7ật Việt NBm nế7 vi
phạm các Công Xớc Q7ốc tế mà Việt NBm là thành viên, các Tiê7 ch7ẩn, Q7y
ch7ẩn Việt NBm hiện hành và nế7 để xảy rB sự cố gây ô nhiễm môi trXờng./.
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PHỤ LỤC 1. CÁC VĂN BẢN PHÁP LÝ LIÊN QUAN ĐẾN CƠ SỞ

+ Giấy chứng nhận đăng ký h?ạt động chi nhánh; mã số chi nhánh
4600100155-003 đăng ký lần đầ7 ngày 01/07/2009; đăng ký thBy đổi lần thứ 4
ngày 21/12/2021

+ Giấy chứng nhận q7yền sử dụng đất
+ Q7yết định số 587/QĐ-STNMT ngày 26/03/2010 củB Sở Tài Ng7yên và

Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc phê d7yệt đề án bả? vệ môi trXờng củB
“Chi nhánh Công ty Cổ phần gBng thép Thái Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7
Xá”

+ Q7yết định số 3153/QĐ-STNMT ngày 26/11/2010 củB Sở Tài Ng7yên
và Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc chứng nhận Chi nhánh Công ty Cổ
phần GBng thép Thái Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7 Xá đã h?àn thành các
biện pháp xử lý ô nhiễm môi trXờng th2? Q7yết định số 64/2003/QĐ-TTg ngày
22/04/2003 củB Thủ tXớng Chính phủ

+ Giấy xác nhận số 42/GXN-STNMT ngày 26/10/2011 củB Sở Tài
ng7yên và Môi trXờng tỉnh Thái Ng7yên về việc đã thực hiện các công trình,
biện pháp bả? vệ môi trXờng củB Chi nhánh Công ty Cổ phần gBng thép Thái
Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7 Xá

+ Sổ đăng ký chủ ng7ồn thải chất thải ng7y hại số 16/STNMT-BVMT
ngày 06/03/2012 mã số QLCTNH 19.000049.Tx (cấp lại lần 01)

+ Giấy phép xả nXớc thải và? ng7ồn nXớc số 3489/GP-�BND ngày
03/11/2020 củB �ỷ bBn nhân dân tỉnh Thái Ng7yên ch? chi nhánh công ty Cổ
phần GBng thép Thái Ng7yên – Nhà máy Cán thép LX7 Xá.
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PHỤ LỤC 2. CÁC HỢP ĐỒNG, CHỨNG CHỈ
1. Các biên bản kiểm trB PCCC
2. Phiế7 kết q7ả q7Bn trắc môi trXờng
3. Hợp đồng cấp điện
4. Hợp đồng cấp nXớc
5. Hợp đồng th7 g?m rác thải sinh h?ạt
6. Hợp đồng th7 g?m và xử lý chất thải ng7y hại
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PHỤ LỤC 3. CÁC BẢN VẼ HOÀN CÔNG


